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本文件的全部技术内容为强制性。

本文件按照GB/T 1.: 《标准化工作导则 第 1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中华人民共和国应急管理部提出，危险化学品安全监督管理一司业更着理、政策法规司统

筹管理。

本文件由全国安全生产标准化技术委员会化学品安全分技术委员会 (SAC/TC 288/SC 3)技术归
口及咨询。
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化工企业液化烧储罐区安全管理规范

1 范围

2 规范性引用文件

GIW8306 中国地震动参数区划图

压力容器

石油、石化和天然气工业用离心泵

熔敷金属中扩散氢测定方法

气动调节阀

钢制球形储罐

工业阀门 压力试验

石油及天然气工业 往复压缩机

N力管道规范
无轴封回转动力泵技术条件（U类）

石 石化及天然气工业流程用容积式回转压缩机

现场组装立式圆筒平底钢质低温液化气储罐的设计与建造
生产经营单位生产安全事故应急预案编制导则

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对质的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于
本文件。

GB/T 2032才

GB/T/0801
GB/T 25140
GB/T 2餐7
GB/T 26978
GB/T 29639
GB 30077 危险化学品单位应急救援物资配备要求

GB 30871 危险化学品企通加 f规范
GB/T 34875 离心泵和转子泵用轴

GB 36894 危险化学品还装置和储存设施风险基准
GB/T 37243 危险化学品生产装置和储存设施外部安全防护距离确定方法

本文件规定了化工企业厂唠兼化烧储罐区总体要求、规划布局与总图布置、设计、关键设备及材
料采购、施工质量管理、试车%^行管理、检维修管理、应急管理的要率。

本文件适用于化工企业（包括石油化工、煤化工、精细化工等）厂区内新建、扩建或改建液化炷储罐

区及在役液化煌储罐卵安全管理。
本文件不适用于萍化天然气接收站、天然气液化工厂、地下水封石洞液化煌储存区、油气田及净化

处理厂液化烽储罐区、煤层气制 LNG储罐区、港口液化煌储罐区，以及城镇燃气供应站、‘LPG/LNG加
气站等液化烧储存区的安全管理。

GB 50011

GB 50058
GB 50094
GB 50116
GB 50160

GB/T 150
GB/T 3215
GB/T 3965

*/T 4213
尊/T您37
GB/T 13927

建筑抗震设计规范

爆炸危险环境电力装置设计规范

球形储罐施工规范

火灾自动报警系统设计规范

石油化工企业设计防火标准

1
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GB 50170 电气装置安装工程 旋转电机施工及验收标准

GB 50275 风机、压缩机、泵安装工程施工及验收规范

GB/T 50493 石油化工可燃气体和有毒气体检测报警设计标准

GB 50650 石油化工装置防雷设计规范

GB/T 50779 石油化工建筑物携呼设计

GB/T 50938 石油化莘制低温储罐技术规范
GB 50974 消防给水及消火栓系统技术规范

GB 50984 石油化石2厂布置设计规范

GB 51156 液化天然气燧明痂：程设计规范
GB/T5129Q 石油化工工.程数字化交付标准

GB 55003—2021 与市政地基基础通用规范

HG 20231 化学工业建设项目试车规范

NB/T 4^18. 2 承压设备用焊接材料订货技术条件 第 2部分:钢焊条

NB/W7042 卧式容器

SH/T 3006 石油化工控制室被计规范

SH/T 3007 岩油化工储运系统罐区设计规范
Sh!oO9 石油化工可燃性壮体排放系统设计规范
SHg012 石油化工金属管道布置设计规范

SH/T 3059 石油化工管道设计器材选用规范

SH/T 3108 石油化工全厂性工艺及热力管道设计规范

SH 3136 液化煌球形储罐安全设计规范

TSG 08 特种设备使用管理规则

TSG21 固定式压力容器安全技术监察规程

TSG D7005 压力管道定期检验规则一- 工业管道

3 术语和定义、
下列术语和定义适用于本文件。工

3. 1
液化煌 liquefied hydrocarbon
在 15 ℃时镇气扇大于 0. 1 MPa的煌类液体及其他类似的液体。
［来源：GB 50160—2018（2018 版），2.0. 19］

3.2
液化石油气 liquefied petroleum gas；LPG
在常温常压下为气态，经压缩或而将为液态的 C3c驾谶善物。
［来源：GB 50160—2008tt018 版） 1

3.3
厂区 plant area
工厂围墙或边界内由生产区、公用和辅助生产设施区及生产管理区组成的区域。

［来源：GB 50160—2008（2018版），2.0. 2］
3.4

防火堤 fire dike
用于常压易燃和可燃液体储罐组、常压条件下通过低温使气态变成液态的储罐组或其他液态危险
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品储罐组发生泄漏事故时，防止液体外流和火灾蔓延的构筑物。

［来源：GB 50351—2014,2. 0. 3］
3.5

罐组 a group of storage tanks
布置在-个防火堤内的-个或多施
［来源:GB 50160-2008<20霭版）,2. 0. 24］

3.6
罐区 tank farm
一个或多个罐组构成的区上
［来源：GB 50160—2008（2018版），2.0. 25］

3.7
液化煌储罐区 liquefied hydrocarbon tank farm
由液化烽储罐及其泵组、压缩机等配套设施构成的区域。

3.8
压力式储罐 pressurized storage tank

国计压力大生或等于 0.1 MPa（罐顶表压）的储罐。
注：本文件所涉及的压力式储罐包括全压力式储罐和半冷冻式储罐，不包含覆土式储罐。

3.9
全压力式储罐 fully pressurized storage tank
在常温下盛装液化煌的压力式储罐。

3. 10
半冷冻式储罐 semi-refrigerated storage tank
在储存温度低于常温且高于储存介质的常压沸点下，盛装液化烧的压力式储罐。

3. 11*
全冷冻式储罐 fully refrigerated storage tank
油低温常压下盛装液化煌的储罐。
注：本文件仅指全容罐和薄膜罐%* ,

3. 12
全容罐 full containment storage tank
由内罐和外罐组成的储罐，其内罐和外罐都能适应储存低温冷冻液体，内外罐之间留有一定距离，

罐顶由外罐支撑，在正常操作条件下内罐储存低温冷冻液体，外罐既能储存个佛液体，又能限制内罐泄

漏液体所产 体排放。

3. 13
薄膜罐 membrane tank

金属薄膜内罐、绝热层及混凝土外罐幽形成的复合结想1罐属薄膜内罐为非自支撑式结构，用于
储存低温冷冻液体，其液相荷载和其他施加在金属薄膜上的荷载通过可承受荷载的绝热层全部传递到

混凝土外罐上，其气相压力由储罐碑喀承受。
［来源：GB 51156—2015,2. 0. 15,有修改」

3. 14
操作基准地震 operating base earthquake；OBE
不会造成系统损坏、不影响系统重新启动并继续安全运行的最大地震。

注：该级别的地震作用不会损害储罐系统运行的完整性，能够保证公共安全。

［来源：GB 51156—2015,2. 0.17,有修改］
3
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3. 15
安全停运地震 safe shutdown earthquake；SSE
不会造成系统基本功能失效和破坏的最大地震。

注：该级别的地震作用可能会造成装置和储罐的局部永久性损 不会破坏系统的完整性。

［来源：GB 51156—2015,2.0.18,有修改］
3. 16

安全停运震后余震 aftershock level earthquake；ALE
安全停运地震发生后产生的余震。

注：该级别的地震再发生作用时仍不会破坏系统的完整性。

［来源：GB共6—2015,2丘.19,有修改〕
3. 17

紧急切断阀 emergency shutoff valve
安装在储罐底部的液相进出口工艺管道上，专用于防止储罐超装或当罐区内发生火灾1泄漏等事故

时，能够快速手动、自动切断和隔离物料的开关阀。

4 总体要求

4. 1 企业主要负责人应对液化烽储罐区安全管理工作全面负责。液化运储罐区的企业应对储罐设计、

采购、施1、验收、运行、检维修等全过程实施安全风险管理，并开展液化燃储罐区各阶段风险分析，基于

风险分析结果和本质安全的原则制定有效防静措施。
4.2 企业应建立风险分级管控和隐患排查治理双重预防机制，落实重大危险源安全包保责任制，液化

炷储罐区投用前应按要求接人全国危险化产品安全生产风险监测预警系统。
4. 3 企业应采取物理隔离'电子围栏、人员定位或其他措施，防止无关人员进入液化烧储罐区。

4.4 液化煌储罐区工程设计除应执行本文件外，还选符合 GB/T 2080LGB 50160.GB 54984、
GB 50（）58、SH/［ 3007、SH 3A9、SH30,2、SH/T 3059、SH/T 3108.SH 3136 及其他有关现行国家和
行业标准的规定。

4. 5 液化灶储罐区的外部安全防护距离应满足 GB 36894,GB/T 37243中规定的个人风险及社会风险
的要求。、
4.6 新建液化煌储罐鸟根据生产需要和风险静估，确定液化烧储罐区储罐选型，采用全冷冻式储罐、压

力式储罐、覆土式储罐等，并满足以下要求：

a） 压力式储罐单罐容量不应大于 3 000m「厂区内全冷冻式储罐单罐容量不应大于或等于

50 002，确有需要单罐容量大于或等于 50 OOOm。时，储罐应采用预应力混凝土外罐结构；

b） 对于每一《q类液化煌，当其年加工量或周转量小于或等于 1及万吨/年时去力式储罐总容
量不应大 根的压力式储罐总数量不应多于 6个；

c） 对于每一种N液化烧，辜如建乎周转量每增加 100万吨/空 于 100万吨/年）时，

压力式储罐容量增加量不应大于 12 OOOn?,增加的压力式储罐数量不应多于 4个；
d） 当液化石油气类液化运采用压力式储罐时，每一品种设计储存天数应按照 SH/T 3007 规定的

下限值取值。

4.7 在满足工艺要求的条件下，液化烧压力式储罐应减少开口数量。

4.8 覆土式储罐的设计应按照相关国家标准和行业标准进行设计，同时材料、制造、防腐保护、验收、检

验、监测应满足 TSG 21等标准的相关要求。
4.9 全冷冻式储罐基础、预应力混凝土外罐结构设计使用年限不应小于 50年，安全等级应为一级。

4. 10 新建液化运储罐区的设计应数字化交付。在役的液化建储罐区应建立健全安全风险数字化管控

4
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措施。

4. 11 新建液化煌储罐区设计阶段应开展危害分析［如过程危险性分析（PHA）、危险与可操作性分析

（HAZOP）等］，分析团队至少包括组长、记录员、工艺设计/技术人员、仪表/设备工程师、现场技术人

员、安全工程师等，组长应具备高级技术职称或拥有 10 年及以上相关领域设计、工程咨询或生产经验，

并主持过至少 3项相关领域的危害分析呼忙
4. 12 液化运储罐区的工艺、设备变更应委托原设计单位或具有 计综合或化工石化医药行业甲

级资质的设计单位进彳于业并应及时对变更内容开展液化烧储罐区的危害分析。
4. 13 在役液化烽储罐区应根据生产运行和设备现状适时开展基于风险的检摩RBD,当安全风险不

可接受时，应及时采取措施将风险降低到可接受程度，采取措施后仍,不到可接受风险标准的，应予以

停用。

5 规划布局与总图布置

5. 1 新建液化燃储罐区规划选址时应根据企业及相邻工厂或设施的特点和火灾危险类别，结合周边环

境、风向与地形等百然条件合理确定。

5.2 新建液化烧储罐与相邻工厂或设施、与同类企业及油库的防火距离应满足现行规范的要求。

5.3 新建液化炫储罐区应有项目前期阶段按照 GB 36894、GB/T 37243 开展定量风险评价，并将结果

应用于项目规划设计。

5.4 现场机柜室的设计应满足 SH/T 3006 的要求；厂区内的人员集中建筑物应评估液化烧的蒸气云
爆炸危险源（VCE）影响，当需抗爆设计时,P符合 GB/T 50779 的规定。

6 设计要求

6. M工艺

6. 1. 1 液化煌压力式储罐的设计要求如下。

a） 新建储罐下部进、出物料管道上靠近储罐的第一道阀门应为紧索切断阀。‘解切断阀不应用
于工整过程控制,应按动力故障关设置，且应设置远程控制功能和手动执行机构（如手轮等），
聿动执行机构应有防止误操作的措施。

b） 物料储存温度小于 0 的新建储罐，W部异B与,袁病断阀之间法裁称压力不应低于
PN50,应采用带颈对焊钢制突面或凹凸面管法兰。采用突面法兰时应采用带内外加强环形缠

绕式垫片，采用凹凸面管法兰时应采用带内加强环型缠绕式垫片。紧固件应采用专用级。

c） 物料储套温度大于 0 ，且进出料口在下部的全压力式储罐，容积大于 时应设注水设

施（工艺介质有特殊要求不能注水的除外），容积小于或等于吧痂时应经过风险评估确定是

否需要设注水设施 施应有防止液化炫窜入上游注水系统的措施，注水系统设计按附

录 A 执行。
d） 有切水需求的液化煌储罐应采甫由自动切水器和污水收集罐组成的密闭切水系统，自动切水

器排出的污水应经金热 闪蒸、分离脱除煌类后再排心厂污水系统，闪蒸气应排入安

全泄放系统。全年最冷月平均最低气温低于 0 七的区域，液化煌储罐底部切水线应设置

伴热。

6. 1.2 当安全泄放系统出现故障或检维修时，储存有物料的液化煌储罐应保证有可靠的安全泄放

措施。

6. 1.3 液化煌全压力式储罐、半冷冻式储罐的罐本体或气相连通平衡线应设有超压安全排放系统功能

的泄压调节阀，此泄压调节阀应具备远程控制和就地控制功能。
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6. 1.4 液化烧泵应设置远程停泵功能，泵出口应设置止回阀，并在泵出口设置远程切断阀。

6. 1.5 液化炫含有易自聚不稳定的二烯炫等物料时，应采取防止生成自聚物的措施。

6. 1.6 储存易氧化、易聚合不稳定的液化展时，应采取补氮措施。

6. 1.7 液化煌管线上用于吹扫和置换的永久性连接点应设双阀，双阀间同时应设置单向阀、导淋和盲

板。液化烧管线放空放净处应设饕或单阀加封堵设施。
6. 1.8 丁二烯物料采用压力式储罐储存时，除满足上述要求外，还赢h7下要求：

a） 储罐应定期检测氧含量、聚合物含量、阻聚剂含量，防止聚合物聚赢
b） 控制储存系统般相氧含 级不应大于 0.2%,工业级不应大于 0名；
c） 管道应减少导淋、盲段等死区；

d） 储存周期在两周以下时，储罐应设置水喷淋冷却系统，或者设置冷冻循环系统和阻聚剂添加

系统；磊周期在两周以上时，储罐应设置冷冻循环系统和阻聚剂添加系统；
e） 储罐及管道播阀前应设爆破片和压力仪表，储罐的安全阀出口管道应设氮气连续吹扫或采

取储罐压力高高联锁氮气吹扫；

f） 储罐储存系数应小于或等了.0.9,并设置高液位报警和高高液位自动联锁切断进料措施。
6. 1.9 液化煌装卸应采用具备锁定、防脱落和脱落自封闭功能的专用接头。

6. 2 设备

6.2.1 全冷冻式储罐

6. 2. 1. 1 全冷冻式储罐的设计、制造及检验要求应符合 GB/T 50938,GB/T 26978的规定。
6.2. 1.2 全冷冻式储罐的选材应根据储罐的使用条件（如设计温度、设计压力、介质特性和操作特点

等）、材料的性能（力学性能、工艺性能、与介质的相容性和物理性能）、储罐的建造工艺以及经济性综合

考虑。所用材料应符合材料标准的规定，并有质量证明文件。，.一：二三 飞
6.2. 1.3 全冷冻式储罐的设计载荷应包括规范规定的在全生命周期内所应承受的载荷及其组合。

6.2. 1.4 全冷冻式储罐的罐底、罐壁、吊顶或罐顶应进行绝热设计。绝热设计除满足储罐设计蒸发率

外，罐底绝热层应满足各设计工况下抗压强度要求:
6.2. 1.5 渐建全前冻式储罐内罐罐壁高度应满足正常操作和操作基准地震（OBE）、安全伊上地震
（SSE）情况下液体晃动波高的要求，不应小于以下高度的较大值：

a） 设计液位+300 mm;
b） 储罐最大正常操作液位+OBE工况下液体晃动波高+300 mm；
c） 储罐最大正常髅液位+SSE工况下液体晃动波高。

6.2. 1.6 新建微冻式储罐不应在罐壁或底板上开孔。
6. 2. 1.7 钢制双壳全冷冻式储罐的设计要求如下。

a） 内罐和外罐应分别依据最低设计金属温度选材，最低设计金属温度应按最不利的工况确定。

b） 新建储罐内罐和外罐之间及储罐系统与附属结构间应采用柔性连接。确需设置固定连接时，

应满足下列要求

1） 连接结构应适温罐与外罐之间的热胀冷缩和液体静压力的作用；
2） 连接结构应采取隔热措施；

3） 内罐吊顶开孔和外罐罐顶开孔之间的连接，应适应内外罐顶之间的相对位移，穿过吊顶

的开孔应能自由移动。

c） 环梁区域的热工设计应使环梁以下罐底板或衬板的温度不低于其最低设计温度。钢制全容

罐的二次隔离层应能够长久有效隔离冷介质对储罐基础的影响，当无法满足此要求时，基础

应按照低温工况进行设计。
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d） 新建储罐基础的允许沉降量要求如下：

1） 储罐基础沉降整体倾斜差不应大于 2倍储罐直径除以 1 000；

2） 储罐边缘至中心不均匀沉降量差，不应超过储罐半径除以 300；

3） 沿罐壁圆周的环向不均匀沉降差（周向沉降），每 1（）m圆周弧长内不应大于 6 mm；

4） 基础可接受的均匀沉降量数值 应根据储罐系统及相邻部件上的管道和结构连接

决定。

6.2. 1.8 混凝土全冷冻式储罐的设计要求如下。

a） 当混凝土全冷冻式储罐的混凝土表面温度低于一40Q时，混凝土构件应采用低温环境混凝
土，构件当中的钢筋低于一40°C时，应采用低温钢筋。低温环境混凝土和低温钢筋应符合相
应的标准和规范。

b） 暴露于大气的混凝土储罐外壁应有防腐性能，穹顶应有防水和防腐性能。

c） 混凝土全冷冻式储罐应进行正常操作、停产检修、抗震、火灾、泄漏和施工等工况的设计。

d） 混凝土全冷冻式储罐应进行 OBE、SSE和安全停运震后余震（ALE）的抗f设计，OBE工况下
所有构件应保持弹性。

e）j 混凝土全名冻式储罐钢穹顶设计应进行施工阶段的儿何非线性的整体稳定分析。
f） 混凝土全冷冻式储罐外罐壁泄漏工况设计应计入混凝土开裂后的材料非线，。
0 混凝土全冷冻式储罐在（）BE工.下，桩基水平承载力计算应符合 GB 550）—2021 中 5. 2. 3

的碎。
h） 混凝土全冷冻式储罐基桩水平承载力计算应计入以下的影响：

1） 应分析土体叠合效应对基桩的不利影响；

2） 当桩顶采用隔震支座时，建桩不考虑承台约束效应且应计人隔震支座在大变形 产生的

重力二阶效应对基桩水平承载力降低的影响。

i） 当采用高桩承台时，桩基础露出地面部分应按柱设计，基桩不考虑抗震承载力提高 且应计入

高出地面部分水平力产生的附加弯矩对基桩水平承载力降低的影响。

6.2.2 压力式储罐

6.2.2. 1 球形储罐选材除应符合 TSG 21、GB/T 12337 等标准和规范的相关规定外F对低温低合金钢
制球形储罐，还应根据设计条件、材料特性和本质安全等提出必要的技术要求；除球壳、接管、法兰等材

料应适用于液化煌介质外，螺柱、支柱病料都阖耐液化联储罐彘大气腐蚀，操作平台和梯子、扶手尚
应根据气候条件采取防腐措施或选用耐腐蚀材料。

6. 2. 2. 2 卧式储罐的材料、设计、制造、检验和验收应符合 TSG 21、NB/T 4/2的有关规定。
6. 2. 2. 3 球形储罐用焊条应进行复验，其中扩散氢含量应按批号复验。扩散氢试验方法按GB/T 3965
规定进行，应使用水银法和'热症等方法，扩散氢含量应符合 NB/T 4a.2相关城臬。
6. 2. 2. 4 当液化烧中色有硫化氢可能造成应力腐蚀时，新建储罐不赢用低合金高强钢；如确需采用
标准抗拉强度下限值不小于 540 MPa的收意金高强钢，则液化炫中硫化氢含量不应大于 20 mg/kg。
6. 2. 2. 5 对于介质可能含有硫化氢的新建低合金钢制液化烧储罐，磐行焊后热处理。
6. 2. 2. 6 新建 LPG储罐应按含硫化氢进行设计，当设计条件明确物料组分不含硫化氢时除外。

6. 2. 2. 7 新建储罐管口采用法兰连接时，应采用带颈对焊钢敲面或凹凸面管法兰。法兰连接结构
（法兰、紧固件、垫片）应符合 TSG 21 和相应国家、行业标准要求，不应采用与储存介质不相容的垫片
材料。

6. 2. 2. 8 新建球形储罐壳体开孔应采用整体补强结构。

6. 2. 2. 9 球形储罐支柱上耐火层不应覆盖通气口。

6. 2. 2. 10 新建液化烧压力式储罐的设计文件应包括风险评估报告。
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6.2.3 泵和压缩机

6.2.3. 1 液化烧离心泵应按照 GB/T 3215 进行设计、制造和检验，轴封应按照 GB/T 34875 设计、制

造和检验。

6. 2. 3. 2 液化烽储罐区离心泵耳部加械密封，轴封的设计压力理低于泵最大入口压力。新建液
化烧罐外泵应配置轴温、振动检测验表和在线状态监测系统。当安4舸不受限时，在役液化烧罐外泵
应配置轴温、振动检测仪表和在线状态监测系统.当安装空间受限时，应规定振动和轴温检测点，供巡检

人员定期检测。

6. 2. 3. 3 新建全冷冻女储罐罐内泵和罐外泵应选择立式潜液泵。
6. 2. 3. 4 立式潜液泵应设置轴振动、泵井液位，以及低流量等联锁保护和电机过载时大
6. 2. 3. 5 当看质为极度或高度危害时，应选择无轴封泵，并设置相应的轴承状态监测:电流保护、泄漏
监测等安全保护装置。无轴封泵的设计、制造、检验应符合 GB/T 25140 要求。当无轴封泵输送能力达
不到要求时，应选择双机械密封的离心泵。

6.2. 3.6 新建液好储罐区制冷压缩机优先选择螺杆式，其设计、制造和检验应符合 GB/、5357 的
相关规定。

6. 2. 3. 7 新建液化烧储罐区蒸发气压缩机选择嚏复式压缩机时，其设计、制造和检验应符合
GB/T 20322的相关规定，并应配置在线状态监测系统。

6. 2. 3. 8 往复式压缩机应设置排气温度、进气压力、机身振动、润滑油性力等联锁保护。

6.3 罐区布置

6.3. 1 设备及管道布置

液化煌储罐区的设备及管道布置应满足 GB 5O16O、SH 3Q12 等有关要求。

6.3.2 消防扑救场地

当液化烧储罐顶平台高度超过 24 m时.储罐周围应设置不小于 20 mXIO m（含道路）的消防扑救

场地，消'防通道、转弯半径、路面宽度等应满足相关标准要求。

6.3.3 液化煌泵和罐组附属压缩机布置

6. 3. 3. 1 除工艺操作有特殊要求或受自然条件限制影响等因素外，液化运泵和罐蠹属压缩机应露天
或半露天布置。

6. 3. 3. 2 当液化煌泵和罐组附属压缩机在封闭厂房内布置时，封闭厂房内应采用不发生火花的地面；

除用于收集地面污水雨水的排水沟和排水口外，新建液化运储罐组不应设地坑和地沟，在役罐组地面设

有地坑或地沟时，藁防止可燃气体积聚的措施。
6. 3. 3. 3 除罐内泵外，液化煌压力罐罐炉泵应布置在防火堤外，与液化烧储罐的防火间距不应小于
15 m。

6. 3. 3. 4 新建液化煌泵不 管廊下方，泵体外缘距管廊垂直投影外缘水平距离不应小于 3 m。

6.3.4 管廊布置

6. 3. 4. 1 新建管廊不应环绕罐组布置，当管廊顶层高度大于 6 m时不应三面围绕罐组布置。

6. 3. 4. 2 新建管廊不应沿罐组长边两侧平行布置。

6. 3. 4. 3 新建全厂公共管廊与储罐间距不应小于 7.5 m,不应穿越液化烽罐组与其专用泵区之间的
区域。
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6.3.5 管道材料及连接方式

6. 3. 5. 1 液化煌管线的材料选用应满足 GB/T 20801. 2的相关限制要求。
6. 3. 5. 2 新建储存乙烯、乙烷等品类液化燃储罐组用地红线边界阀组内的液相工艺物料管道及其组

成件的设计温度下限不应高于储存介质的常压沸点温差厂
6. 3. 5. 3 发生液化烧泄漏的管道再次投用前，应按照 TSGD7005岛相关等求重新进行评估，不满足使

用要求的管道应予以更换。

6. 3. 5. 4 液化煌管线上的阀门不应采用对夹连接方式。阀门的阀杆应设置防吹出结构。
6. 3. 5. 5 低温液化煌管道带有密闭阀腔的阀门应为带有阀腔泄压机构的阀 I'f,泄压方向应满足工艺
要求。

6. 3. 5. 6 液化灶设备和管线上的 DN50 及以下的分支连接件应选用支管施m通晶普式。
6. 3. 5. 7 新建储罐下部进、出物料管道上靠近储罐的紧急切断阀的阀体需采用锻件，阀体应进行
100%无损检测和 L拆压力试验。
6.4 结构及耐火保护

6.4. 1 全冷冻式储罐地基基础设计，应符合 6.2. L 8的相关规定。
6. 4. 2 全冷冻式储罐地基基础施工图，应进行施工图审查。

6.4.3 全冷冻式液化烧储罐首次投用满 1 年、2年、3年时，应对其进行沉降观测。在储罐运行过程中，

发现罐体或基础存在异常现象，应立即对基础进行检测。

6.4.4 全冷冻式储罐基础/设置沉降观测点，并安排专人定期进行测量，及时掌握储罐基础的地基变

形特征.如有异常应停止生产,设置安全警戒，及时上报相关人员进行处理。

6.4.5 全冷冻式储罐地震区应谱按下列要求确定：
a） OBE水准地震应为 50 年内超越概率为 10%（重现期 475 年）、阻尼比为 5%的反应谱表示的

地震动，且其反应谱不应小于 500it> GB 18306规定的所在地区的抗震置防地雾所对应
1 的值；

b） SSE 水准地震应为 50 年内超越概率为 2%（重现期 2475 年）、阻尼比为 5%中反应谱表示的地
震动，且其反应谱不应小于 GB 50011及 GB 18306规定的所在地区的罕遇地震所对应的值；

c） ALE水准地震的反应谱加速度值应为 SSE反应谱加速度值的一半；
d） 竖向地震影响系数应不小手相应的水平地震影响系数的 扇％。

6.4.6 对处于火灾爆炸危险区域内的隔震系统应进行防火设计。

6.4.7 液化烧储罐酶1少以下钢结构构件应覆盖适用于运类火灾的耐火层，覆盖耐火层的钢构件的

耐火极限不应低于 2.
a） 液化喻t罐附属钢结构中支撑液化煌管道和设备的梁、柱、承重斜撑。

b） 处于爆炸危库区域内的液化煌管架，其地面以上 9 m内的支撑管道的梁、柱、承重斜撑，以及

下部设有液化煌泵的管震其地面以上 10 m范围的 重斜#，
6.4.8 距离压力式储罐、泵、换热器等液化煌设备小于或等于 30 m范围内的新建管廊支架的梁、柱、

承重斜撑整体应采用耐火极限不低于90 h的钢筋混凝土结型翦钢结征

6.5 供电安全及防雷防静电接地

6.5. 1 新建液化炷储罐区消防低压用电负荷的供电，应在最末一级设置双电源切换装置或系统。设有

进线、分段电源切换系统的低压配电装置，不能作为最末一级双电源切换装置。

6.5.2 新建液化烧储罐区内消防用电负荷及紧急切断阀等的电源电缆在防火堤外时，应采用埋地或充

砂电缆沟敷设，确需地上敷设时.应采用耐火电缆敷设在专用的电缆桥架内，且不应与可燃液体、可燃气
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体管道同架敷设。在防火堤内时，应采用埋地敷设，出地面至用电设备的部分电缆，应采用耐火槽盒或

保护钢管接至用电设备，保护钢管应采取防火保护措施。

6.5.3 新建液化炷储罐区应设置疏散用的应急照明，并采用集中蓄电池作为后备电源，供电时间不应

小于 30 min。

6.5.4 液化烧储罐区应装设本安型人体静电消除器。

6.5.5 新建球形储罐罐体的防雷引下线不应少于 4 处.在罐底处设置断接卡，并应确保柱腿进行防火

处理后的电气连通性。罐顶平台的灯具应有防雷保护措施，并符合 GB 5德的相关规定。

6.5.6 新建全冷冻式储罐外罐为混凝土时，罐顶应设置接闪网，从罐顶中心向四周布置成环形网格，环

间间距不应大于 5弹扁心向外辐翁接闪线间的角度不应大于 防雷引下线不应少于 4 根，间距不

应超过 12 m。当罐高超过 30 m时，应从 30 m起每隔不大于 6 m设水平接闪带，并与引下线相连。

6.6 自动控制

6.6. 1 液化灶储罐区基本过程控制系统（BPCS）、安全仪表系统（SIS）、可燃气体和有毒气体检测系统

（GDS）应分别独立设置。

6.6.2 新建液化煌.力式储罐液位仪表应按 2 套连续测量液位仪表和 1 个高高液0关，或 3套连续
测量液位仪表进行设置。液化煌压力式储罐应设置高液位报警、低液位报警、高高液位报警和低低液位

报警，高高液位报警应联锁关闭储罐进料紧急切断阀。

6.6.3 R有可靠的气源时，新建液化运储罐区的储罐紧急切断阀应选用气动紧急切断阀；当无可靠气
源时�紧%切断阀应采用配置蓄能器的液压执行机构。
6.6.4 新建罐区压力式储罐紧急切断阀的阀体应采用火灾安全型，并符合相关标准的要求，执行机构

及电气元件（如电磁阀等）应设置防火措施《泄漏等级应至少达到 GB/T 13927中 D级或 GB/T5213
中 V级的规定。

6.6.5 新建罐区压力式储罐的紧急切断阀及储罐本体仪表应采用耐火电缆。仪表接线箱应安装在防

火堤外。

6. 6. 6 液化建储罐区应按照GB/T 50493的要求设置可燃气体和有毒气体探测器。
6.6.7 新建罐区压力式储罐的紧急切断阀应设现场操作开关.用于在紧急情况下现场手动关闭紧急切

断阀。现场操作开关应设置在防火堤外.且距离紧急切断阀、泵的距离应大于 15 m。

6.7 消防

6.7. 1 液化煌储罐区应设置消防给水系统、消防冷却水系统及移动式灭火器等设施，并处于可用状态。

消防系统的设置情况赢足 GB 50160、GB 50974等规范的相关要求。
6.7.2 用于保护液化煌压力/储罐、钢制外壁的全容罐、液化烽泵及压缩机等火灾危险性高的工艺设

备的水炮，应确定水炮射流不被遮挡。当射流被管廊、其他设备等遮挡时 应采取高架遥控炮、调整水炮

位置等措施确保水炮可有效覆盖被保护设备。

6.7.3 距离液化由压力式储罐、泵、换热喳液化烧设备小至*印30 m范围内管廊上的液化煌和

其他可燃易燃介质管道，应在消防炮的覆盖范围内。

6. 7. 4 全冷冻式储罐采用钢制外壁的全容罐时，消防设计要求匈T/
a） 罐顶冷却水供给强度不应小于 4 L/min • ,罐壁冷却水供给强度不应小于 2. 5 L/min - n?；
b） 罐顶物料进出口阀门、安全阀、泵口法兰等重要阀门和设备法兰口处应设置水喷雾保护；供水

强度不应小于 20. 4 L/min • m2；
c） 储罐的移动消防冷却用水量不应小于 80 L/s,覆盖范围应覆盖罐顶；
d） 储罐应在罐内泵出口平台设置火焰探测器，其报警信号应联锁启动相应储罐的水喷雾系统；

罐外泵设置水喷雾系统时，应在泵出口附近设置火焰探测器，其报警信号应联锁启动相应水
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喷雾系统；

e） 相邻储罐的消防设计应满足 GB 51156的相关要求。
6.7.5 新建液化煌泵区应设置火焰探测器。新建液化煌压力式储罐应设置线型感温火灾探测器。

6.7.6 液化烧储罐区火灾自动报警系统应满足 GB 50116的相关要求，储罐区四周道路路边应设置手
动报警按钮，并应设置消防应盯中
6.8 数字化管理

6.8. 1 新建液化煌储矗数字化交布符合GB/T 51296 相关要求。数字加交付信息应满足完整性、
准确性和一致性白勺如:要求

】
其内容应与交工资料所对应的部分一致，接收方应%供数字化交付策略和

交付基础，协调和管理工鬻春化交付工作，验收交付方所移交的交付信息。
6.8.2 数字举交付信息应定期维护，发生变更时应及时更新数字化信息。

6.8.3 新建液化烧储备应对火灾探测器、雨淋阀组、可燃气体、有毒气体报警等关键设备及消防设施

实时采集相关信息，实现数字化管理。

6.8.4 新建液化煌储罐区应依托国区或企业自建的虚拟现实（VR、MR）系统建立三维模型，开展火灾

模拟救援、消防预案动态化模拟第衽作
7 关键设备及材料采购

7. 1 采购过程要求

7. 1. 1 对液化炫储罐区的 A类、B类物资招标采购时应采用综合评标法，评分标准应包括技术要求、
质量保证体系、安全业绩等权重，技术标权重在整个评标中占比不低于 60%j A 类、B类物资如下。

a） A 类物资包括：高强钢储罐罐板、低温容器用 9Ni 钢板、低温容器、气化器、换热器、UI类压力
容器、全冷冻液化煌储罐、全冷冻液化烧储罐罐内泵、全冷冻液化烧储罐罐外泵、蒸发气压缩

1 机、制冷压缩机、紧急切断阀瓠^/
b） B类物资包括：管道及管件、阀门、换热器配件、机泵、电机、压力仪表、温度仪表、液位仪表、减

压阀、除 A类物资以外的压力容器及其用钢板等。
7. 1.2 采购方在招标文件中应明确供方具有良好业绩和质量保证体系，交付物技术要求及供方质量保

证责任、产品包装与运输、验收等相关要求。

7. 1.3 供方应具备相应产品的生产经营资质证书，并取得质量管理体系认证。

7. 1.4 供方应完全%应设计技术文件要求，如有技术偏离应得到设计书面认可，不应随意提高或降低

技术（质量）魔。
7. 1.5 当供方个确定分供方时，分供方应同时遵照上述要求，并经过采购方认可。

7.2 物资检验及监造

7.2. 1 机泵、压缩机的设计、制造、检验试验等应符合 2032彳的有关规定；压力容器
的选材、设计、制造、检验和哨座符合 GB/T 150第网题鸣:的有关规
7.2.2 相关物资和设备采购费*影响程度的重要性进彳斐 监造、关键控制点检验、巡检、

出厂检验时,应确保采购物资质量

7.2.3 对于不同等级的设备，在质量计划、检验计划、供应商选择审批等方面要求与参与程度采取不同

策略。

a） A 类物资采取的策略:驻厂监造（原产地在国外的进口物资可采用关键控制点检验）。对公开
招标后新引进的供应商所供重要设备材料（对产品质量或生产过程有直接影响、结构复杂、加

工及装配精度高、材质特殊、制造周期长、造价高），均实行第三方监造，确保制造质量受控。
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应加大监造的管理，有驻厂监造的需不定期抽检。未安排驻厂监造的，应设置关键监造节点。

对于重要设备已经委托的监造，应加大对铸件的监造和安排驻厂监造。

b） B类物资采取的策略:关键控制点检验、巡检、出厂检验及框架协议物资的监造。应组建专业
技术团队，参加见证验收，应提高设备见证、验收频次，应做细制造环节质量管控工作，确保设

备材料本质安全。

7.2.4 包装与运输要求：

a） 包装应确保产品不受损伤、零叫
b） 供方应针对岁h过程中的震激可能发生的碰撞对产品造成的影响，采取必要的防碰撞或震

动措施。

7.2.5 到货验收质"控制要求：
a） 验收应由项目相关方联合验收；

b） 验收应依据设讦'文件对所采购物资的型号、规格、尺寸及质量证明文件等进行宣核，并做好物
资验收后的标识移植与跟踪工作，防止错用；对于不锈钢或合金钢等需要做材质分析、无损检

测的按质量验收规范执行；

c） 应建立材料质量信息化系统管理，实现物资管理可追溯。

8 施工质量管理 \ \
8. 1 基本要求

8. 1. 1 施工单位应具有石油化工工程施工总承包资质，资质等级应与所承担施工的工程项目相匹配。

施工单位应取得质量管理体系认证」,
8. 1.2 工程开工前应组织设计交底，由设计单位、建设单位、施工单位、监理单位等相关方共同参加，应

了解项目工艺特点和质量耍求。分析施工质量保证的重点部位和环节，提出重点管控措施。

8. 1.3 电焊工、起重工、电工等所有参与液化烯储罐区施工的人员，应取得与所从事工作相应的特种资

格认证。

8.2 技术准备 ,J ）
8.2. 1 施工单位应在前期策划阶段�将可能影响储罐区正常运行的因素在施工组织设计中予以明确，

包括但不限于：

a） 防毒设施与接地网的施工顺序及保护措施；
b） 储罐安装的施工工艺要求；

c） 受原有罐区在役运行影响的作业许可要求、隔离措施、应急处置措施；

d） 极端天气影响下的质量控制应急处置措施；

e） 根据设计要求确定预期目标，辨识施工阶段的质量风险并制定相应措施。

8.2.2 施工单位应在编制施工组织获计之1，将可能影响储罐区正南运行的质量风险因素进行评估，
并通过制定风险控制措施（方案法以明确，包括但不限于：

a） 焊接工艺规程；

b） 装配工艺要求；

c） 质量检验计划；

d） 施工作业计划；

e） 耐压试验、气密性试验和充氮保护要求。

8.2.3 焊接工艺评定应符合设计文件和标准规范要求.经过施工单位技术负责人批准；焊接工艺参数

应具有约束性和指导性。
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8.2.4 装配工艺应符合以下规定：

a） 组装间隙范围符合设计要求；

b） 考虑避免强力装配和部件变形的措施；

c） 矫正措施，不应改变母材性质，避免减薄、损伤或显题应力集中;
d） 焊接顺序，同时应视作防止焊接变形和应力集中的措施。

8.2.5 质量检验计划应符合以下规定：

a） 确保关键工空程（重大质量风险因素）的全过程见证，其他1程可采取相应方法进行补充
验证；

b） 焊接施砂执行焊接工艺规程，焊接质量（包括低温罐和管道、应满足设计要求。

8.3 材料和设备验收

8.3. 1 用于工程实体的材料、半成品及成品进场时，应检查其规格、型号、外观和质量证明文件,有复验

要求的材料k按国家现行有关标准的规定和设计文件的要求进行复验，合格后方能使用娴于工程实
体的材料、半成品及成品还需满足以下要求：

a） 承压部件应核对质量证明文件与到货材料的符合性；

b） 不锈钢或合金钢材料座按设计要求进行光谱检验与分析；
c） 所有板材、管件等不应有表面可视缺陷；

d） 螺柱和垫片应符合设计文件的要求.现场应核对厂家螺柱和垫片质量证明文件，检直到货材
' 料与设计文件的一致性；

e） 阀门型式与规格应逐一核实.安装前应进行现场 100%试压检漏；
f ） 仪表设备应逐一检查厂家提供的测试报首.安装前对温度、压力和液位变送器校验其准确度。

8.3.2 库存物资除应符合 8.3. 1 的要求外，还应核对质量证明文件，保证质量证明文件与库存物资一

致，不能证明其一致性的，应进行验证性复验.复验合格方可使用。

8.3.3 焊接材料应具有质量证明文件,按设计要求进行复验，复验项目的技术指标应符合设计�文件、焊

材订货技术协议的要求。

8. 3. 4 绝热材料和防潮层材料应为阻燃型，氧指数不应小于 30。

8.4 施工质量及验收

8.4. 1 球形储罐热处理及气压试验而编制专项方翥，笄急施至本位技术负责人批准。气压试验应设
置两个或两个以上的紧急泄放装置。

8.4.2 球形储罐应而耐压试验，在液压试验期间应进行基础沉降观测.沉降观测结果应符合
GB 50094的规定和设计文件要求。
8.4.3 设备或工艺管道上的开孔和焊接，应在防腐、衬里和压力试验前环。
8.4.4 任何未经验收合格的工序不应进入下一道工序的施工，臂事项包括但不限于：

a） 接地网安装质量及布局高
b） 消防水、循环水管道安装质量（隐蔽及非隐蔽工程）；

c） 组对间隙与尺度；

d） 焊接外观；

e） 热处理；

f） 无损检测（NDT）、硬度测试；

g） 防腐质量、牺牲阳极安装质量；

h） 转动设备安装质量（含基础、固定、机泵对中、单机试运）；

i） 耐压试验；
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j） 严密性试验；

k） 抽真空试验。

8.4.5 施工质量检查报告应至少包括以下内容：

a） 防雷设施安装质量；

b） 地下接地网及地面所有设备、结构的接地安装质或二
c） 不发火花地面施工质量与导静电装置军装质量；
d） 液化烽输送或增压泵等动设备的防爆型式及安装质量；

e） 液化煌介质管道的法兰薛惟I接安装质量；
f ） 防爆型电气设备防爆密封安装质量；

g） 防爆型仪表设备防爆密封安装质量；

h） 紧急切断阀门位置的可操作性；

i） 冷却水、消防水系统的安装质量及设备可靠性；

j） 防火涂料施工质量；

k） 罐区围堰、事故池等严密性；

1 ） 理接质量（包括低温罐和管道）验收；

m）;设备和管道压力试验和气密试验1
8.4.6 设备、管道、电气、仪表、电信、防腐、绝热等专业施工质量应符合设计文件及相应规范要*。

9. 1. 1 投料前应对工艺过程、动静设备、电他仪表联校、公用工程和安全设施等进行开车条件确认。

9. 1.2 应对试运行过程中存在的安全风险进行识别、分析，并落实管控措施。编制并审核完成总体试

车方案掘动试车方案、投料试车方案、安全技术规程、操作规程、应急预案藏获场处置方，。
9. 1.3 试运行前应根据液化煌和储罐管理特点完成全员培训I,培训内容至少应包括：危险化巧品安全
技术说明书和安全标签，工艺安全管理知识、操作规程、应急处置。

9. 1.4 消防设施、安全设施、环保设施、职业病防护设施应具备投用条件.防雷、消防设施验收完成。

9.2 投用前安全检查

9.2. 1 罐区相关设备、管线、阀门、仪表、注水设施等系统完好，并处于正确状态J
9.2.2 过程控制系统（B整S）和安全仪表系统（S1S）完好投用。
9.2.3 确认气体探测系1谈灾报警系统、消防系统、火炬排放系统等完好投北
9.2.4 系统吹扫冲洗、气密试验,以及单机试车、联动试车准备的检查情

9.2.5 “三查四定”的问题整改消缺完毕。

9.3 投用前检测分析

9. 3. 1 储罐投用前应进行氮气置换，氧含量不应大于 0.3%；对氧含量有特殊要求时，氧含量要求不应

超过其限值。

9.3.2 对低温储存的液化烧储罐应进行露点分析.对常温储存的液化烽储罐有特殊要求时还应进行露

点分析，露点不应小于相关标准要求的安全值。

9.4 单机试车

9. 4. 1 单机试车范围内的工程应按详细设计文件的内容和 GB 5O17O、GB 5O275、HG 20231 的质量标
14
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准完成，并确保下列资料齐全：

a） 隐蔽工程记录；

b） 蒸汽管道、工艺管道吹扫或清洗合格资料；

c） 机器润滑油、密封油、控制油系统清洗合格资料；

d） 管道系统耐压试验合格资料；

e） 换热器泄漏量和 曜圈验合格资料；
f ） 安全阀调试合格资料；

g） 单机试车相关的电气和仪表调校合格资料。

9. 4. 2 单机试考并案应经审殖;试车操作人员应经考试合格，熟悉试车方案和操解。
9.5 联动试车

9.5. 1 联动试车前，应完成管道系统的试压、吹扫及严密性试验。

9.5.2 联动试车时，应完成液化烧储罐和管道系统的干燥和氮气置换，并应满足下列要求：

a） 采用干燥氮气或干燥空气进行干燥置换；

b） 采用氮气R燥置换时，氮气纯度应大于 99.5%、水露点应低于一60°C；采桂气干燥时，应采
取除油措施，防止油污进入管道或储罐。

9.6 投料试车

9.6. 1 储罐投用过程中应按照操作规程进行操作，不应超工艺指标，应监控储罐温度、压力、液位。

9.6.2 储罐投用过程中应检查安全阀、液位仪囊、温度仪表、压力仪表等安全附件完好，在投料试车过
程中至少每小时检查确认储罐及管线各连接法兰、阀门、罐壁等部位无泄漏，必要时对法兰进行冷紧。

9. 6. 3 低温储罐预冷和首次进料操作应控制相应降温速度在安全值以内。

10. 1. 1 企业应建立全员安全生产责任制，企业管理人员应按要求取得相应资格证书L
10. 1.2 重大危险源罐区应建立健全安全监测监控体系，温度、压力、液位、流量、视频监控等监测信息

应不间断采集，信息存储时间不应少于 30 天，

10. 1.3 企业应定期对操作规程进行评审、修订，工艺、设备发生变更应及时补充完善。

10. 1.4 企业应建立联锁管理制度，保证联锁投用、变更和摘除符合要求。联锁值和联锁逻辑的变更实

施前应征得原设计单位或具有工程设计综合或化工石化医药行业甲级资质的设计单位同意。

10. 1.5 企业岛立报警管理制度，保证所有报警都得到相应的处置，报警的变更应履行相关手续.不

应擅自屏蔽报警

10. 1.6 液化烽储罐区眄记录保承期限丕应少于 3些 周期。

10. 1.7 企业应制定巡检管理制度，明确显检内容、巡检路线和巡检频率,建立重要参数内外操比对机

制，储罐区停工期间应进行正常巡回检查，直至交付检修。

10. 1.8 操作人员在执行联锁切除投入、流程改动、机泵切换、压缩机启停、收付倒料切换、切水等重要

操作时，应按照相关操作规程执行。

10. 1.9 重大危险源所在场所应设置明显的安全警示标志和职业危害因素告知牌。

10.2 物料性质指标与控制

10.2. 1 液化烧储罐存储介质不应随意变更，如果变更存储介质，应进行风险评估，按照变更程序管理。
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10.2.2 工艺指标应在设计范围内，发生变化时应进行安全风险评估，依据风险评估结果进行变更程序

管理。

10.2.3 液态丁二烯中阻聚剂含量不应低于设计下限，丁二烯储存温度不应高于设计上限。

10.2.4 丁二烯储罐的火炬线末端应进行氮气吹扫，防止聚合物堵塞。丁二烯储罐和系统管线应定期

进行循环。

10.3 运行维护

10.3. 1 储罐液位仪表出笈液位偏差赢标进行原因分析并处
10.3.2 运行机泵的一、二级密封；前应处于完好状态。
10.3.3 日常0‘应对储罐附件等电位连接、接地线、人体静电消除器、防静电胶管接地线等完好性进

行检查。

10. 3. 4 管线穿过防火堤处的缝隙应封堵严实，破损的应采用耐火胶泥等材料修补。

10.3.5 应定期检查应急注水管线中无液化炫倒窜。

10.3.6 严寒地区入冬前应对系统管线末端、安全阀、注水管线和火炬系统管线等易积水部位进行防冻

胀检查 0 /
10.3.7 液化煌工艺管道不应使用软管连接。

10.3.8 液化炸机泵管理要求如下。

a） 液化烧机泵不应低于最小允许流量运行。泵流量、密封系统隔离液罐压力、液位保持平稳，出

现异常波动要及时退守安全稳态并进行分析原因。

b） 应根据设备维护策略开展主动维护、定周期维修或状态监测维修。机组累计运行时间超过

24 000 h应安排预防性检修。活塞杆、连杆螺栓使用寿命不应超过厂家要求时间。液化烽泵

机械密封及滚动轴承累计运行时间超过 25（）00 h应安排预防性检修。
c） 操作人员、维保人员应定期对机泵进行温度检测、机壳表面振动检测和轴振动检测。机泵检

修后开机应进行测振、测温，前 2 h每 30 min记录［表,5 h以后每 4 h记录 1 次 ,24 h后恢复
常规维护。主机配置有模拟量振动监测时.应每周 1次人工测振，并比对振动变化趋势；未配

置模拟量振动监测时，人工测振频率不应少于 2次/天。液化炫机泵不应带病运行。

d） 液化煌机泵应进行定期切换，对进出口阀门执行机构、铜套、轴承及盘根应定期维护，确保操

作轻便，无泄漏。

e） 应定期进行常规分析，保证润滑油品质合格。

10.3.9 BPCS、SIS、GDS等控制系统组态文件应定期备份，组态变化时应及时备，
10.3. 10 企业应建立罐区防雷设施档案，防雷接地设施的图纸资料应齐全，并绘有接地点平面图。应

对现场防雷接地点进行编号并挂牌，并与接地点平面图一一对应。

10.3. 11 每年应进行至少『次防雷检测工作，应委托具有雷电防护装置检测甲级资质的单位进行检测
并出具检测记录。

10.3. 12 企业应定期对防火保护涂层地每阴查，以保证防火保护材料始终保持黏结强度，不应有脱落、

鼓泡、松动等情况。

10. 4 检验检测

10. 4. 1 液化用压力储罐及安全阀应按照 TSG 21 和 TSG 08的要求进行定期检验。
10.4.2 压力管道应按照 TSG D7005的要求进行定期检测。
10. 4. 3 可燃气体报警器每年至少检验 1次，有毒气体报警器每半年至少检验 1 次，不应随意停用。

10.4.4 液化运储罐区应定期采用涡流检测仪等检测手段检查管道泄漏情况，并开展泄漏检测与修复

（LDAR）专项工作。
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10.4.5 罐区紧急切断阀应每季度测试 1次，特殊情况可适当延长，但不应超过半年。

10.5 其他操作要求

10.5. 1 在储罐区应使用不易产生火花的工具。当需要暨罐区静电、防雷接地和储罐检验等检测采

用非防爆型仪表时，其检测作业应按照 1 动火规程执行。

10.5.2 液化烧储罐切水叫岁业人员不应离法操作区域，罐区附近动火作业时应满足 GB 30871的相
关要求。

10. 5. 3 汽化操作应针对液化烧介质展性确定加热介质引入顺序。
10.5.4 应控制鹰相管线泄压速率，避免管线温度骤降冷脆。

10.5.5 不应使用明火或其他不安全方式进行管线解冻。

11 检维修管理

11. 1 液化运储罐区内的动土、动火、吊装、临时用电、进入受限空间、高处及抽堵盲板等特殊作业应执

行 GB 30871,并做好作业计划管控、开展针对性作业危害分析（JHA）、落实安全技底措施、规范工机器
具使用、监管作业全过程和验收作业完工质量等工作。

11.2 液化煌储罐区安装、改造和检维修的单位应具备与拟承包项目相对应的资质，涉及特种设备的改

造与重大维修应向使用地特种设备监管部门报备。

11.3 物料倒空时应按照操作规程执行。在操作时应防止导料泵抽空造成设备损坏。倒空置换时液化

烧储罐内残液应密闭排放，不应直排大气，全压力式储罐不应出现气化制冷低温工况。

11.4 丁二烯储罐打开人孔前应进行氮气置换、蒸汽吹扫和碱洗处理等措施，确保罐内物料处理卜净。
11.5 液化煌储罐区检维修应编制施工方案，内容应包括作业风险评估、作业方案、作』和监护人员，并

经过相关方联合会签。

11.6 液化燃储罐检维修规定如卜:

a） 施工前应进行作业风险评估并编制作业方案。

b） 施工露应组织针对施工内容、作业环境及技术要求内容进行交底。参与施办员应清楚施工
、过程餐风险及内容 ，4 - 4C） 涉及特种设备的检维修应满足 TSG 21的要求。
d） 储罐本体及其附件回装应量用定力矩紧固。
e） 应落实防错坦（动）误拆（动）措施，管线设备打开部位、盲板抽堵部位及拟拆除的'废旧管线应

设置警示标识。

f ） 液化烧储罐区作业应采取能量隔离措施，隔离部位应上锁挂牌。

g） 液化烧储罐区同一区域应控制多工种、多层次的交叉作业。确需进行的交叉作业应指定协调

人，采取相应的风险防范措施。

h） 作业过程中当作业内容、范围、地点、作业环境及条件等发呈变更导致风险防控措施失效的，
应立即停止

i） 作业环境及技术要录内容应进行交底与反交底。
11.7 检维修完成后检维修（施f重位应遇看 尊/

12 应急管理

12. 1 一般要求

12. 1. 1 企业应在风险评估、应急资源调查和案例分析基础上，按照 GB/T 29639的要求编制生产安全
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事故综合应急预案、专项应急预案、现场处置方案，预案应涵盖罐底泄漏、罐顶气相泄漏、罐底切水跑料、

液化烧机泵区泄漏等典型事故场景，并进行培训和演练。

12. 1.2 应急预案应按要求报备并及时更新，建立政府与企业应急联动机制。

12. 1.3 企业应按照 GB 30077的要求配，应急物资及装备，建立使用档案，定期检测和维护。

12. 1.4 抢维修队伍应配备堵漏应急专用设施及堵漏卡具。无法注水的液化煌储罐底部开口与紧急切

断阀之间法兰应事先安装堵漏卡具。

12. 1.5 消防救援人员难以到达罐区救援时，应采用机器人等设备进行火情侦器。
12. 1.6 企业应制定应急演练计划，每半年至少组织 1次实战演练，演练内容至少萨包括罐区火灾、罐

底注水（不能注水的除外）、罐区周围警戒与侦察、现场人员搜救与救护等环节。

12. 1.7 液化煌储罐现场处置方案的编制内容应简便可行，有效指导现场操作人员。

12. 1.8 应急救援物资使用人员应接受相应的培训I,熟悉装备的用途、技术性能及使用说明。罐区醒目
位置应明示与应急工城翼联的单位和人员通信联系方式。
12.2 火灾报警系统、消防喷淋系统、应急广播管理

12.2. 1 企业应建立火灾自动报警系统的技术档案，建立操作规程和岗位规章制度。

12.2.2 企业应量 24 h 值班制度，消防系统的操作和维护人员应经专业培训，取得消防培训资格
证书。，
12.2.3 现场操作人员应熟悉本系统的工作原理和操作规程，应掌握现场布置和火灾报警装置的安装
位置。1
12.2.4 企业每季度应对火灾自动报警系统进行 1 次检查和试验，检查和试验火灾自动报警系统的主

要功中并填#查和试取己录】^
12.2.5 罐区喷淋（雾）系统每年应至少进彳* 1 次系统功能联动试验。12.2.6 每季度应对消防加急广播或扩音对讲系统进行试验。

12.3 应急响应

12.3. 1 发生事故时企业应启动应急响应机制，成立现场应急指挥部，统一指挥协调现场应急处置

工作。\
12.3.2 应自响应应以人为本。应急救援前要科学研判风险，明确防范措施，遇到突发情况危及救援人

员安全时，应迅速撤离现场。

12.3.3 企业在确认发生事故时，应采取能量隔离、切断物料、退守稳态等关键操作，及时启动应急预

案，开展应急处置工作.
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附录 A

.规范性）
全压力式液化煌储罐注水系统设计规定

A. 1 基本要求

A. 1. 1 全压力式储罐的注水系统殓按照 6. 1. 1c）合理设置;注水设施的设邮安全、快速、可操作

性强。

A. 1.2 全压力式储罐内解物料性质具有以下情况之一时，不应选择金水措施，3采用其他措施阻止
泄漏：

a） 物料能与水发生化学反应导致严重后果的；

b） 物料易溶于水且导致通过注水达不到预期防止泄漏效果的，如环氧乙烷、氨、氯甲烷等；

c） 物料低于《0 的储罐不应注水。

A. 2 注水水源

一般采用稳高压消防水系统作为事故状态下的注水水源。

A. 3 注水水量的确定

在进行稳高压消防水系统管网的设计时需考虑储罐泄漏状态下 50 t/h 100 t/h的用水需求。
通过注水管道向储罐内注入的水量应大于或等至从泄漏处流/的水量，并满足 一处法兰泄漏所需

注水量.实际泄漏量按缠绕式垫片的破损裂缝不超过圆周的脑（对应需圆心角约 51°）进行计算。

泄漏点按法兰密封破损考虑.泄漏量可按公式〈A.1）计算。
— Po+ p^h）/ , A. 1）

式中：

Q ——泄漏量，单位为立方米每小时（m3/h）； y /
P ——气相饱和蒸汽压，单位为帕［Pa（A）］；

P“——大气压，单位为帕（Pa）；
p -密度，单位为千克每立方米（kg/n?）；

4 流量系数 ,0.62；

g ——重力加速度 .9T m/s"
h ——从罐的最高液位到泄漏点的高差，单位为米（m）；

A ——破损处泄漏面积,单位为平方米（mD。
C八丙烯球罐的泄漏量计算示例见表 A. 1、表 A. 2。）

表 A. 1 C,泄漏量计算

储罐容积

n?
球形储罐直径

m

最高液位到

泄漏点的高差

m

泄漏量

m"h

泄漏管 DN200

泄漏量

m"h

泄漏管 DN250
泄漏量

m3/h

1 000 12. 3 11.29 25.5 34. 06 42.57

2 000 15. 7 14.02 25.9 34. 65 43.31
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表 A. 1 (续)

表 A. 2 丙烯泄漏量计算

储罐容积

n?
球形储罐直径

m

最高液位到

泄漏点的高差

泄漏管 DN150

泄漏量

m3 /h

泄漏管 DN200

泄漏量

m3 /h

泄漏管 DN250

泄漏量

m3/h

3 000 18 15.87 一 35 44.00

注：以 C,为例，物料密度为 580 kg/m1罐底和管线的高差确数*'1.4 m,罐的操作压力收 35 MPa（G）.

储罐容积

n?
球形储罐矗

m

最高液位到

泄漏点的高差

m

泄漏管 DN150

泄漏量

m3/h

泄漏管 D酒0
泄漏量

m3/h

泄漏管 DN25O

泄漏量

*/h
1 000. /.3 11.29 71. 71 嫁6
2 00渊 / , 15. 7 14.02 72

3 0()0 18 15. 87 54.% 72.3 * 90.3.
注：以 C3丙烯物料为例,物料蜜度为 512 kg/m3罐底和管线的高差确定为 1.4 m.罐的操作压龙157 MPafG）。

A.4 注水泵排量及注水压力

A.4. 1 注水泵的排量应大于或等于从泄漏处流出的水量；

A. 4.2 注水泵应具备足够的�5力将消防水亲人储罐.此压力应大于沿程阻力降、局部阻力降、破损处

压力之和.其中破损处压力为储罐气相空间操作压力与储罐最高操作液位引起的压力之和，

A.5 注水方案

液化烧储罐可采用消防水直接注水或借用工艺泵或设置多用注水泵的间接注水的方案。采用何种
方案，应根据事故状况下高压消防管网压力和液化烧罐的压力进行综合判断后确定，具体包括以下几种

方案。 \ \
a） 直接注水方案；对于储存介质操作压力＜0.4 MPa（G）的液化炫储罐.当环罐组四周的高压消

防水系统压心0. 7 MPa 时，可采用直接注水方案。直接注水系统示意流程见图 A. 1、图
A. 2。

b） 借用工善誉水方案：当确定借用工艺泵注水方案时，该泵应同时满足百本操作负荷的需要
并配有应矗源，注水方式见图 A. 1、图 A.3。

c） 专用注水泵段：当物料泵不能满足注水流量和压力的基本要求些，必需设置专用注水泵完
成注水。专用注水泵的参数需符合本文件的要 用注水泵相连接的管线的管路等级与

需注水的工艺物料的管路等级应保持一致。与物料管警品位置见注水系统示意流程图,

设置专用泵注水示意流程见图 A. 4、图 A. 5。
d） 采用移动式注水泵方案。

e） 用消防车注水方案。

A. 6 注水接入点

注水点优先采用半固定式连接。当采用半固定式连接时，快速接头应实现迅速注水。快装接头及
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A. 7 其他说明

其他内容的说明如下:

故水收集池。e)

A. 8 注

注水及借用工艺泵注水系统示意流程见图 A.1,直接注水系统示意流程见图 A.2,

示意流程见图 A. 3,设置专用泵注水系统万意流程分别见图 A.4、图 A.5。
工艺泵

注水

|

注水阀前后应i
寒冷地区就

连接软管采用 LPG装卸车专用系列产品。实现半固定连接时，除在连接端设双阀外还应加设单向阀
（单向阀流向为从消防水管道流往工艺管道）及检查阀。与水源连接的注水点应在储罐防火堤以夕卜，水

源的甩头应设在注水点附近，距离不应大于 5 m。水源为移动供水时，水源接点应靠近路边布置。

a )

b)

c )

d) 现有 注水点已采取固定式连接而又不方便整改的，则 与液解管线之间增设
盲板
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3640-P-001S 3640-P-001A/S
工艺输送泵

操作介质：液态耗
操作温度(C)：40
流量(m3/h)：XXX
扬程(m)：XXX

注：1.虚线为注水流向，实线为物料线。

2.宜接注水：采取流向①；
间接注水：当球罐进料口设于球罐顶部，取流向②；

当球罐进料口设于球罐底部，可取流向③。

图 A. 1 直接注水及借用工艺泵注水系统示意流程
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二D

3640-SW-0013640-P-001A 3640-P-001S

J
消防水管线

≤5000 m

注：虚线为注水流向，实线为物料线。

LPG专用无泄漏型带软管快装接头

3640-SW-001
3用注水素
操作介质：水
操作温度(C)：40
流量(m3/h)：X X
扬程(m)：X X

—X"3640-P-001A/S
工艺输送泵

操作介质：液态泾

操作温度(B)：40
流量(m3/曲 XXX
扬程(m)：XXX

图 A.4 设置专用泵注水系统示意流程一
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FC

图 A. 5 设置专用泵注水系统示意流程二
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