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摘 要

新型的代金胶工艺用于处理经革清漆的电镀仿金件或黄铜抛光件
，

可使制品表

面获得 ���至 ���金色的外观
。
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� 前言

邮�年代初至 �� 年代上半叶
，

我国的仿金

电镀技术已从研究
、

应用
、

发展成为成熟工艺
，

增加了电镀品种和产品色泽
，

满足了人们对

美的要求
。

这一工艺已广泛应用于灯饰
、

工艺

品
、

钟表和 日用五金制品上
，

成为一个重要镀

种
。

但仿金镀层还只能获得接近 ���至 ���

金合金的色泽
，

往往未能满足人们对产品外

观色泽的要求
�

镀金和镀合金可以获得人们

所渴望的 ��� 至 ��� 金合金和玫瑰金的颜

色
，

但成本较高
�

所以代金的表面处理工艺

应运而生
。

归纳起来有以下数种 �

一是多元合金电镀
，

即在常规的铜锌合

金镀液中加人少量的其它金属
，

比如锡
、

钻
、

镍
、

锢等金属
，

形成三元或四元合金
�

比如国

外某些电镀公司即有类似商品
�

这类商品不

但价格高昂
，

而且影 响镀层颜色的因素很

多
。

诸如镀液中各种金属离子浓的 比值
、

络合剂的含量
、

�� 值
、

湿度
、

阴极电流密度

等等都显著影响镀层的颜色
，

使镀层色泽难

以重现
，

在生产中很难控制
，

失去实用意义
。

二是化学气相沉积氮化钦涂层
�

这种涂

层有耐磨 的优点
，

在 手 表 行 业 中 得 到 应

用
�

但其光亮度不尽人意
、

色调偏暗淡
、

加工

设备和价格偏高等缺陷
，

也限制了这种工艺

的大规模应用
�

三是代金涂料
，

比如在油溶性涂料和水

溶性电泳涂料中分别加人适 当的染料
，

通过

喷涂或电泳而获得各种色调的金色
。

但由喷

涂所得的制品颜色会因涂膜厚度而异
，

常常

显得不均匀
�

电泳方法虽有优点
，

然光泽性

未如理想
，

加工单价也偏高
�

有鉴于此
，

研究开发行之有效的代金表
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面处理方法实为当务之急
。

我们曾对多元合

金电镀进行过反复试验
，

但结果是颜色的重

现性不好和高低电流密度区颜色不一致
。

即

使在实验室通过严格控制
，

可使颜色重现性

达到要求
，

但在生产中亦难以维护管理
�

就

目前而言
，

此法尚未足取
�

又曾试图以改进

喷涂工艺和电泳方法来达到 目的
，

可惜验证

结果仍如前述
，

也不是理想方法
。

于是
，

我们舍

去了传统的方法
，

独辟新径
，

研究开发了新的

金色表面处理方法
，

并研制 了相 应 的产品

一一 代金胶
。

这一工艺是对经喷涂清漆烘

干后的仿金镀件或黄铜抛光制品
，

进行代金

胶处理
，

从而在制品上获得 ��� 至 ��� 的

金色和玫瑰金色
�

其颜色均匀
、

鲜艳
，

与镀真

金制品一样雍容华贵
、

光彩夺目
，

达到连行家

都真假难辨的程度
。

代金胶一问世
，

即受到

电镀业 中外人士 的交 口称赞
，

竞相投产使

用
�

至今已在大型电镀厂稳定地生产使用了半

年多
�

经这一工艺处理的灯饰件和 日用五金制

品 均受到客户的好评
，

为电镀厂大幅度地提

高了电镀附加值
�

看来
，

代金胶的金色处理

工艺又为电镀园地增添了一朵奇葩
，

前程无

量
。

� 代金胶处理工艺

��� 工艺流程

经罩清漆烘干的镀仿金件或黄铜抛光件

�浸 �� 代金胶处理� 纯水洗� 烘干
。

��� 代金胶处理工艺

�� 代金胶 ���一 ��������

温 度 ��士�℃

时 间 �一 ����

搅 拌 机械或循环泵

代金胶的消耗量一般为 ��一 �������
�

。

��� 工艺参数的影响

���
�

� 浓度的影响

代金胶工作溶液浓度范围很宽
，

在 ��� �

�������压 范围对色泽均无明显影响
，

所以工

作液的稳定性很好
。

若浓度远低于 ����压
�

则上色速度降低
，

需延长时间才能达到所需

颜色
。

若延长时间亦无法获得原有颜色
，

则

表明代金胶浓度严重偏低
，

需补充到配方浓

度
。

���
�

� 温度的影响

温度是影响色泽的显著因素
。

温度偏高

时
，

色泽偏红�温度低时
，

色泽偏黄
�

温度低

于 ��℃时上色困难
。

因此必须保证槽液的

温度相对均匀
，

否则会 由于槽液温度差太大

而使大零件各部位颜色各异或不同位置的零

件颜色不一致
�

这一点
，

在使用加热棒直接

加热时尤需注意
�

温度还会影响漆膜的结合力
。

其影响因漆

膜而异
，

一般不要超过 �� ℃
。

硝基清漆漆

膜可能由于孔隙率高
，

极易发生溶胀
，

从而使

漆膜脱落
�

对于丙烯酸漆
、

氨基漆
、

聚醋和丙

烯酸－ 聚醋混合漆
，

温度小于 ��℃ 时
，

结

合力均符合要求
。

某些进 口漆
，

如 日本进 口

的 ��一 ���
，

即使在 ��℃ 处理 �一 �而� ，

漆膜也不脱落
。

某锁厂采用进口漆加聚氨醋时
，

温度即使达 �� ℃ ，

处理 �而
� ，

漆膜仍牢固

不脱落
�

���
�

� 漆膜的影响

代金胶处理一般只适用于溶剂性清漆
，

不适用于水溶性清漆
。

溶剂性清漆
，

诸如环

氧清漆
、

氨基漆
、

丙烯酸
、

聚氨醋和丙烯酸加

聚醋清漆均可使用
。

如上 所述
，

漆膜的种类

对使用温度
、

结合力和硬度等均有影 响
�

所

以选用性能优异的清漆更能发挥代金胶处理

方法的优势
。

����� 时间的影响

时间的影响不太显著
�

但工件的色泽会

随处理时间的延长而加深
�

时间过短
，

色泽

偏淡�时间过长
，

色泽偏深
。

但要防止通过延

长时间加深色泽的做法
。

因为处理时间过长

会使漆膜过度溶胀而降低漆膜结合力
。

刚绎
代金胶处理的漆膜结合力略降

，

经烘干后又

恢复漆膜原有的结合力
�

���
�

� 搅拌的影响

搅拌是保证槽液温度均匀的重要 因素
。
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可采用机械搅拌和循环泵的液流搅拌
。

一般

不宜采用空气搅拌
，

它容易使大面积工件的

颜色不均匀
。

�
�

�
�

� �� 的影响

三种型号的代金胶 的 �� 在 ���� ���

之间
。

配制工作液后 �� 变化不大
。

曾将工

作液在 ���� ��范围改变
，

对色泽
、

色调和

处理时间均无明显影响
。

��� 代金胶处理液的配制和维护

将代金胶按配方量在搅拌下加人纯水中
，

即得一红色透明的工作液
，

搅拌均匀
，

加热到

所需温度即可对工件进行处理
。

代金胶工作液维护
、

调整容易
�

只需根

据消耗量和现场经验定期补充代金胶即可
。

若在生产过程中在规定的温度和时间内达不

到应有的色泽
，

一般是代金胶浓度偏低
，

只需

补充 �� 一 ��而��代金胶便可马上恢复工作

液的优良性能
。

切忌采用过高温度的方法来

达到所需色泽
，

以免影响涂层性能
�

� 代金胶性能和特点

�� 代金胶是一种由多种有机物和无机

物配制而成的透明
、

粘稠的红色胶体
。

略带香

味
，

与水混溶
，
��为 �

�

�一 �
�

�
，

无毒
、

不 燃
。

工件在代金胶处理时
，

在其组分中的渗透剂
、

扩散剂
、

表面活性剂作用下
，

胶体均匀渗人工

件漆膜的孔隙
，

与工件镀层产生协同效应而

呈现各种金色
。

代金胶分 �
、

�
、

� 三种型号
，

其 中 �

型为 ��� 一��� 金色
，
� 型 为 ��� 一 ���

金色
，
� 型为玫瑰金色

。

三种型号的代金胶

具有兼容性
，

可通过调节它们的比例而在一定

范围内达 到
”

无级调色
” ，

满足不同客户的要求
。

� 代金胶的应用实例

中山市某大型专业电镀厂
，

过去曾试验

用多元合金电镀和喷涂色漆等方法以获得各

种金色
，

结果达不到客户要求
。

后来
，

采用

我所研制的代金胶配制了 ��� 升工作液
，

先

后处理了大至直径 �
�

�� 的灯盘
，

小至 � ���

的灯饰配件
，

均可获得各种均匀
、

璀灿的金色
，

受到客户的好评
，

电镀件附加值明显提高
。

广州一著名美术工艺电镀厂
，

用代金胶

处理黄铜大招牌
，

既省去繁锁的电镀工序
，

又

使招牌呈辉煌金色
，

为该厂显著增加经济效

益
。

广州一间锁厂生产的产 品－ 黄铜球

锁
，

经抛光罩漆后用代金胶处理
，

无论从色泽

和光亮度都明显提高了产品的档次
。

代金胶问世以来
，

以其色泽酷似真金
，

颜

色均匀
、

成本低廉
、

处理工艺和设备简单以及

维护调整容易而受到 电镀界业内人士注 目
，

已广泛应用于灯饰
、

家具
、

工艺美术品
、

门锁

等制品
，

取得显著的社会效益和经济效益
。

� 结 论

����� 代金胶工艺是行之有效 的获得

��� 一��� 金色的表面处理方法
�

所得
‘

的

色泽均匀
，

酷似真金
，

能显著地提高产品的

档次
。

���代金胶处理工艺和设备简单
，

维护方

便
，

成本低廉
，

经济效益显著
。

���本工艺适用于灯饰
、

家具
、

工艺美术

品
、

洁具
、

门锁和 日用五金制品
�
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� 结论

通过以上试验
，

大功率管陶瓷散热片阻

挡层及可悍层化学镀
，

采用以下工艺流程 �

化学除油 �� ‘ �而��� 水洗� 稀硝酸

去氧化膜��而��一 水洗�浸氯化把��一�而��

� 水洗� 还原一 化学镀镍 ����
�

�
，

��而��

� 水洗一 稀硫酸活化� 水洗一 化学镀金

���℃
，
�而���水洗� 热水洗� 滤纸吸干

水一 烘干
。

用上述工艺化学镀后
，

能获得满意的结果
�

�����一 ��一 ��收稿�


