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1.适用范围 

本手册仅用于《国民经济行业分类》（GB/T 4754-2017）中 4430

工业锅炉（热力生产和供应行业）使用产污系数法核算工业污染物产

生量和排放量的对象。 

利用本手册进行产排污核算得出的污染物产生量与排放量仅代

表了特定行业的工艺、产品、原料在正常工况下污染物产生与排放量

的一般规律。 

废水指标包括：废水产生量、化学需氧量；废气指标包括：颗粒

物、二氧化硫、氮氧化物；固体废物指标包括：工业固体废物（粉煤

灰）、工业固体废物（炉渣）、工业固体废物（脱硫石膏）。 

2.注意事项 

2.1 企业有多种生产工艺或生产多类产品的产排污量核算 

废水产生量、化学需氧量、颗粒物、二氧化硫、氮氧化物等污

染物产生量与燃料使用量有关，根据不同工段计算产污量后，再根

据企业末端治理设施和运行情况计算各污染物的排污量。 

企业某污染物指标的产生量、排放量为各工段产生量、排放量

之和。 

在企业实际排放量计算过程中，如果存在废水回用的情况，需

要在利用产排污核算公式的基础上扣除废水回用的部分。公式如

下： 

实际排放量=计算排放量×（1-废水回用率） 

2.2 采用多种废气治理设施组合处理企业的排污量核算 

在排污量计算选择末端治理技术时，若没有对应的组合治理技

术，以主要治理技术为准。 
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2.3 其他需要说明的问题 

本手册所提供的工业废水量、化学需氧量、工业废气量系数、

工业固体废物产生量仅供参考，不作为企业填报依据。 

本手册未明确给出特定系数时，抛煤机炉、（自动/手动）链条

炉、水煤浆炉参考层燃炉的相关系数。 

3.污染物排放量核算方法 

3.1 计算工段污染物产生量 

（1）根据产品、原料、生产过程中产污的主导生产工艺、企业

规模（企业生产产能）这一个组合查找和确定所对应的某一个污染

物的产污系数。 

（2）根据该污染物的产污系数计量单位，单位产品产量或单位

原料用量，调用企业实际产品产量或原料用量。 

例如某组合内 COD 的产污系数单位为 kg/t 产品，则计算产生量

时需要调用企业实际产品产量。如果产污系数单位为 kg/t 原料，则

计算产生量时需要调用企业原料实际消耗量。 

（3）污染物产生量按以下公式进行计算： 

污染物产生量=污染物对应的产污系数×产品产量（原料用量） 

𝐺产𝑖 = 𝑃产 ×𝑀𝑖 

其中， 

𝐺产𝑖工段 i 某污染物的平均产生量 

𝑃产工段某污染物对应的产污系数 

𝑀𝑖工段 i 的产品总量/原料总量 

3.2 计算工段污染物去除量 

（1）根据企业对某一个污染物所采用的治理技术查找和选择相

应的治理技术平均去除效率； 
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（2）根据所填报的污染治理设施实际运行率参数及其计算公式

得出该企业某一污染物的治理设施实际运行率（k值）。 

（3）利用污染物去除量按以下公式进行计算： 

污染物去除量=污染物产生量×污染物去除率=污染物产生量×

治理技术平均去除效率×治理设施实际运行率 

𝑅减𝑖 = 𝐺产𝑖 × 𝜂𝑇 × 𝑘𝑇 

其中： 

𝑅减𝑖工段 i 某污染物的去除量 

𝜂𝑇工段 i 某污染物采用的末端治理技术平均去除效率 

𝑘𝑇工段 i 某污染物采用的末端治理设施实际运行率 

3.3 计算工段污染物排放量 

污染物排放量=污染物产生量-污染物去除量 

=污染物对应的产污系数×产品产量（原料用量）-

污染物产生量×治理技术平均去除效率×治理设施实际运行率 

3.4 计算企业污染物排放量 

同一企业某污染物全年的污染物产生（排放）总量为该企业同

年实际生产的全部工艺（工段）、产品、原料、规模污染物产生

（排放）量之和。 

𝐸排 = 𝐺产 − 𝑅减 =∑（𝐺产 i − 𝑅减 i）

=∑[𝑃产 ×𝑀𝑖（1 − 𝜂𝑇 × 𝑘𝑇）] 

 

4.污染物排放量核算案例 

某热力生产企业主要从事蒸汽的生产。该企业涉及的主要产排

污工段为：工业锅炉燃烧环节，主要污染物为：颗粒物、二氧化

硫、氮氧化物。以颗粒物为例说明排放量计算过程。 
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该企业基本信息如下： 

表 1某热力生产企业主要信息 

类型 
核算锅炉所属地区：河北省 

名称 数量 

产品及产量 蒸汽 201120吨 

原料种类、用量及成分 

一般烟煤 30168吨 

燃料含硫量 1.2 % 

燃料灰分 26% 

工艺 其他层燃炉 - 

规模（产能） 35蒸吨/小时 

污染治理设施 袋式除尘，石灰石-石膏湿法脱硫，未脱硝 

实际运行率参数 

除尘设施运行时间 6000小时 

脱硫设施运行时间 5800小时 

锅炉运行时间 6704小时 

4.1 污染物排放量计算 

（1）颗粒物产生量计算 

①查找产污系数及其计量单位 

根据报表填报信息，调用《4430 工业锅炉（热力供应）行业产污

系数表》中产品名称为“蒸汽”，原料名称为“一般烟煤”，工艺名

称为“其他层燃炉”，规模等级为“35 蒸吨/小时”，组合中颗粒物

的产污系数为 1.25A，单位为千克/吨-燃料。其中 A 代表企业填报的

燃料收到基灰分单位%。 

②获取企业原料使用量及燃料基本信息 

实际填报情况显示，该锅炉 2017 年消费一般烟煤 30168 吨。企

业填报燃料收到基灰分 26(%)。 

③计算颗粒物产生量 

由于查询到的组合中，颗粒物产污系数的单位为千克/吨-燃料，

因此在核算产生量时采用原料用量。 

颗粒物产生量=颗粒物产污系数×原料使用量×系数中的参数 

=1.25×26 千克/吨×500 吨=980460 千克 
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（2）颗粒物去除量计算 

①查找治理技术平均去除效率 

该企业颗粒物治理技术采用袋式除尘，查询相应组合内袋式除

尘工艺的平均去除效率为 99.6%。 

②计算污染治理技术实际运行率 

根据产污系数组合查询结果，该组合中袋式除尘对应的污染治

理设施实际运行率计算公式为： 

k=除尘设施年运行小时数/锅炉年运行小时数=6000/6704=0.89499 

③计算颗粒物去除量： 

颗粒物去除量=980460 千克×0.89499×0.996=873991.9 千克 

（3）颗粒物排放量计算 

颗粒物排放量=980460千克-873991.9千克=106468.1千克 

5.产污系数及污染治理效率表 
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 4430 工业锅炉（热力生产和供应行业）产污系数表-燃煤工业锅炉 

产品名

称 

原料名

称 
工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

蒸汽/热 

水/其它 
烟煤 层燃炉 所有规模 

工业废气量 
标立方米/吨-原

料 
10,290 / /  

二氧化硫 千克/吨-原料 

16S1 

(无炉内脱硫) 

/ 0  

湿法除尘法 2 15.0 

k=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 

双碱法 81.5 

烟气循环流化床法 85.0 

喷雾干燥法 70.0 

12.8S 

(炉内脱硫 3) 

/ 0  

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 

K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 

双碱法 81.5 

烟气循环流化床法 85.0 

旋转喷雾干燥法 70.0 

颗粒物 千克/吨-原料 1.25 A1 

/ 0  

单筒旋风除尘法 60.0 
K=除尘设施年

运行小时数/锅
多管旋风除尘法 70.0 

湿法除尘法 4 87.0 
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产品名

称 

原料名

称 
工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

湿式除尘脱硫 4 87.0 炉年运行小时

数 袋式除尘技术 99.6 

干式电除尘技术 97.0 

电袋复合除尘技术 5 99.8 

湿式电除尘 70.0 

氮氧化物 千克/吨-原料 2.94 

/ 0  

SNCR 30.0 K=脱硝设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

SCR 80.0 

SNCR-SCR 联合 80.0 

蒸汽/热

水/其它 
烟煤 

抛煤机

炉 
所有规模 

工业废气量 
标立方米/吨-原

料 
9,097 / /  

二氧化硫 千克/吨-原料 

16S 

（无炉内脱

硫） 

/ 0  

湿法除尘法 15.0 
K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

双碱法 81.5 

12.8S 

（炉内脱

硫） 

/ 0  

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

双碱法 81.5 

3.84A / 0  
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产品名

称 

原料名

称 
工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

颗粒物 千克/吨-原料 

湿法除尘法 87.0 K=除尘设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

湿式除尘脱硫 87.0 

袋式除尘技术 99.6 

干式电除尘技术 97.0 

氮氧化物 千克/吨-原料 3.11 

/ 0  

SNCR 30.0 K=脱硝设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

SCR 80.0 

SNCR-SCR 联合 80.0 

蒸汽/热

水/其它 
烟煤 

循环流

化床炉 
所有规模 

工业废气量 
标立方米/吨-原

料 
9,416 / /  

二氧化硫 千克/吨-原料 

15S 

(无脱硫剂) 

/ 0  

湿法除尘法 15.0 

K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 

双碱法 81.5 

烟气循环流化床法 85.0 

喷雾干燥法 70.0 

4.5S 

(添加脱硫剂
6) 

/ 0  

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 
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产品名

称 

原料名

称 
工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

双碱法 81.5 

烟气循环流化床法 85.0 

喷雾干燥法 70.0 

颗粒物 千克/吨-原料 5.19A 

/ 0  

机械+湿法除尘法 7 92.0 

K=除尘设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

机械+湿式除尘脱硫 7 92.0 

袋式除尘技术 99.6 

干式电除尘技术 97.0 

电袋复合除尘技术 99.8 

湿式电除尘 70.0 

氮氧化物 千克/吨-原料 2.7 

/ 0  

SNCR 50.0 K=脱硝设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

SCR 80.0 

SNCR-SCR 联合 80.0 

蒸汽/热

水/其它 
烟煤 煤粉炉 所有规模 

工业废气量 
标立方米/吨-原

料 
9,187 / /  

二氧化硫 千克/吨-原料 

17S 

（无炉内脱

硫） 

/ 0  

湿法除尘法 15.0 

K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

 

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 

双碱法 81.5 

烟气循环流化床法 85.0 
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产品名

称 

原料名

称 
工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

喷雾干燥法 70.0 

13.6S 

（炉内脱

硫） 

/ 0  

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 

K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 

双碱法 81.5 

烟气循环流化床法 85.0 

喷雾干燥法 70.0 

颗粒物 千克/吨-原料 8.93A 

/ 0  

机械+湿法除尘法 92.0 

K=除尘设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

机械+湿式除尘脱硫 92.0 

袋式除尘技术 99.6 

干式电除尘技术 97.0 

电袋复合除尘技术 99.8 

湿式电除尘 70.0 

氮氧化物 千克/吨-原料 

4.72 

（无低氮燃

烧） 

/ 0  

SNCR 30.0 K=脱硝设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

SCR 80.0 

SNCR-SCR 联合 80.0 

3.78 

/ 0  

SNCR 30.0 

SCR 80.0 
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产品名

称 

原料名

称 
工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

（低氮燃

烧） 
SNCR-SCR 联合 80.0 

K=脱硝设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

蒸汽/热

水/其它 
烟煤 

水煤浆

炉 
所有规模 

工业废气量 
标立方米/吨-原

料 
9,187 / /  

二氧化硫 千克/吨-原料 17S 

/ 0  

湿法除尘法 15.0 

K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 

双碱法 81.5 

烟气循环流化床法 85.0 

喷雾干燥法 70.0 

颗粒物 千克/吨-原料 8.93A 

/ 0  

机械+湿法除尘法 92.0 

K=除尘设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

机械+湿式除尘脱硫 92.0 

袋式除尘技术 99.6 

干式电除尘技术 97.0 

电袋复合除尘技术 99.8 

湿式电除尘 70.0 

氮氧化物 千克/吨-原料 2.72 

/ 0  

SNCR 30.0 

SCR 80.0 
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产品名

称 

原料名

称 
工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

（无低氮燃

烧） 
SNCR-SCR 联合 80.0 

K=脱硝设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

2.18 

（低氮燃

烧） 

/ 0  

SNCR 30.0 K=脱硝设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

SCR 80.0 

SNCR-SCR 联合 80.0 

蒸汽/热

水/其它 
褐煤 层燃炉 所有规模 

工业废气量 
标立方米/吨-原

料 
5,915 / /  

二氧化硫 千克/吨-原料 

15S 

(无炉内脱硫) 

/ 0  

湿法除尘法 15.0 

K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 

双碱法 81.5 

烟气循环流化床法 85.0 

喷雾干燥法 70.0 

12S 

(炉内脱硫) 

/ 0  

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 K=脱硫设施年

运行小时数/锅氧化镁法 92.5 
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产品名

称 

原料名

称 
工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

钠碱法 92.5 炉年运行小时

数 氨法 92.5 

双碱法 92.5 

烟气循环流化床法 85.0 

喷雾干燥法 70.0 

颗粒物 千克/吨-原料 1.25A 

/ 0  

单筒旋风除尘法 60.0 

K=除尘设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

多管旋风除尘法 70.0 

湿法除尘法 87.0 

湿式除尘脱硫 87.0 

袋式除尘技术 99.6 

干式电除尘技术 97.0 

电袋复合除尘技术 99.8 

氮氧化物 千克/吨-原料 2.94 

/ 0  

SNCR 30.0 K=脱硝设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

SCR 80.0 

SNCR-SCR 联合 80.0 

蒸汽/热

水/其它 
褐煤 

抛煤机

炉 
所有规模 

工业废气量 
标立方米/吨-原

料 
5,915 /   

二氧化硫 千克/吨-原料 
15S 

(无炉内脱硫) 

/ 0  

湿法除尘法 15.0 K=脱硫设施年

运行小时数/锅石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 
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产品名

称 

原料名

称 
工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

氧化镁法 92.5 炉年运行小时

数 

 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 

双碱法 81.5 

12S 

(炉内脱硫) 

/ 0  

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 

双碱法 81.5 

颗粒物 千克/吨-原料 3.84A 

/ 0  

湿法除尘法 87.0 K=除尘设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

湿式除尘脱硫 87.0 

袋式除尘技术 99.6 

干式电除尘技术 97.0 

氮氧化物 千克/吨-原料 3.11 

/ 0  

SNCR 30.0 K=脱硝设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

SCR 80.0 

SNCR-SCR 联合 80.0 

蒸汽/热

水/其它 
褐煤 

循环流

化床炉 
所有规模 

工业废气量 
标立方米/吨-原

料 
5,915 / /  

二氧化硫 千克/吨-原料 
15S 

(无脱硫剂) 

湿法除尘法 15.0 
K=脱硫设施年

运行小时数/锅
石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 

氧化镁法 92.5 
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产品名

称 

原料名

称 
工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

钠碱法 92.5 炉年运行小时

数 

 

氨法 92.5 

双碱法 81.5 

烟气循环流化床法 85.0 

喷雾干燥法 70.0 

4.5S 

(添加脱硫剂) 

/ 0  

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 

K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 

双碱法 81.5 

烟气循环流化床法 85.0 

喷雾干燥法 70.0 

颗粒物 千克/吨-原料 4.63A 

/ 0  

袋式除尘技术 99.6 K=除尘设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

干式电除尘技术 97.0 

电袋复合除尘技术 99.8 

湿式电除尘技术 70.0 

氮氧化物 千克/吨-原料 2.7 

/ 0  

SNCR 50.0 K=脱硝设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

SCR 80.0 

SNCR-SCR 联合 80.0 



16 

产品名

称 

原料名

称 
工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

蒸汽/热

水/其它 
褐煤 煤粉炉 所有规模 

工业废气量 
标立方米/吨-原

料 
5,915 / /  

二氧化硫 千克/吨-原料 

17S 

（无炉内脱

硫） 

/ 0  

湿法除尘法 15.0 

K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

 

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 

双碱法 81.5 

13.6S 

（炉内脱

硫） 

/ 0  

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 
K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 

双碱法 92.5 

颗粒物 千克/吨-原料 8.93A 

/ 0  

机械+湿法除尘法 92.0 
K=除尘设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

机械+湿式除尘脱硫 92.0 

袋式除尘技术 99.6 

干式电除尘技术 97.0 

电袋复合除尘技术 99.8 

氮氧化物 千克/吨-原料 4.72 / 0  
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产品名

称 

原料名

称 
工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

蒸汽/热

水/其它 
无烟煤 层燃炉 所有规模 

工业废气量 
标立方米/吨-原

料 
10,197 / /  

二氧化硫 千克/吨-原料 

16S 

(无炉内脱硫) 

/ 0  

湿法除尘法 15.0 

K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

 

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 

双碱法 81.5 

12.8S 

(炉内脱硫) 

/ 0  

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 
K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 

双碱法 81.5 

颗粒物 千克/吨-原料 1.8A 

/ 0  

单筒旋风除尘法 60.0 

K=除尘设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

多管旋风除尘法 70.0 

湿法除尘法 87.0 

湿式除尘脱硫 87.0 

袋式除尘技术 99.6 

干式电除尘技术 97.0 

电袋复合除尘技术 99.8 
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产品名

称 

原料名

称 
工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

氮氧化物 千克/吨-原料 2.7 / 0  

蒸汽/热

水/其它 
无烟煤 

循环流

化床炉 
所有规模 

工业废气量 
标立方米/吨-原

料 
11,034 / /  

二氧化硫 千克/吨-原料 

15S 

(无脱硫剂) 

/ 0  

湿法除尘法 15.0 

K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

 

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 

双碱法 81.5 

4.5S 

(添加脱硫剂) 

/ 0  

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 
K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 

双碱法 81.5 

颗粒物 千克/吨-原料 4.63A 

/ 0  

机械+湿法除尘法 92.0 
K=除尘设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

机械+湿式除尘脱硫 92.0 

袋式除尘技术 99.6 

干式电除尘技术 97.0 

电袋复合除尘技术 99.8 

氮氧化物 千克/吨-原料 1.82 / 0  
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产品名

称 

原料名

称 
工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

蒸汽/热

水/其它 
型煤 层燃炉 所有规模 

工业废气量 
标立方米/吨-原

料 
8,000 / /  

二氧化硫 千克/吨-原料 

14S 

(无固硫剂) 

/ 0  

湿法除尘法 15.0 
K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

 

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 

双碱法 81.5 

7S 

(添加固硫剂
8) 

/ 0  

石灰石/石灰-石膏湿法 92.5 K=脱硫设施年

运行小时数/锅

炉年运行小时

数 

 

氧化镁法 92.5 

钠碱法 92.5 

氨法 92.5 

双碱法 81.5 

颗粒物 千克/吨-原料 0.01A / 0  

氮氧化物 千克/吨-原料 0.5 / 0  

注：1、产污系数表中二氧化硫的产污系数是以含硫量(S%)的形式表示的，其中含硫量(S%)是指燃煤收到基硫分含量，以质量百分数的形式表示。例如燃料中含硫量(S%)为 3%，

则 S=3。颗粒物的产污系数是以含灰量(A%)的形式表示的，其中含灰量(A%)是指燃煤收到基灰分含量，以质量百分数的形式表示。例如燃料中灰分含量为 15%，则 A＝15； 

2、湿法除尘法：是使含尘烟气与水密切接触，利用水滴和尘粒的惯性碰撞及其他作用捕集尘粒。常用的冲击浴式除尘器、管式水膜除尘器、离心水膜、立式及卧式旋风水膜

除尘器（含文丘里水膜除尘器等。因为二氧化硫在水中有一定的溶解度，所以湿法除尘法对排放烟气中的二氧化硫有一定的去除效果 

3、炉内脱硫：主要包括炉内喷钙脱硫法； 
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4、湿法除尘法/湿式除尘脱硫：是指单独使用湿法除尘法或单独使用湿式除尘脱硫的情况，这两种技术的除尘效率基本相同； 

5、电袋复合除尘：是指干式静电除尘法与袋式除尘的组合； 

6、添加脱硫剂：是指向循环流化床炉内加入一定比例的脱硫剂，在炉内燃料燃烧过程中达到脱硫效果的措施； 

7、机械+湿法除尘法/湿式除尘脱硫：是指先经过单筒旋风除尘器、多管旋风除尘器等机械类除尘器除尘后再经过湿法除尘或湿式除尘脱硫； 

8、添加固硫剂：是指在型煤制作过程中添加固硫剂，其主要成分是碱金属和碱土金属的氧化物、氢氧化物、盐类及其复合物； 

9、燃烧方式为沸腾炉的锅炉，参照循环流化床锅炉选用系数； 

10、工业锅炉产污系数中的燃煤量不需要折算为标准煤。 

11.、低氮燃烧包括烟气循环燃烧、分级燃烧、低氮燃烧器等类型。 

12、型煤包括煤球及蜂窝煤。半焦、绿焦、洁净焦、兰炭等其他煤制品可以参考型煤系数。 
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4430 工业锅炉（热力生产和供应行业）产污系数表-燃气工业锅炉 

产品名

称 
原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 

末端治理技术

名称 

去除效率

（%） 

K 值计算

公式 

蒸汽/热 

水/其它 
天然气 1 室燃炉 

所有规

模 

工业废气量 
标立方米/万立方

米-原料 
107753 

/ 

/ 
/ 

二氧化硫 
千克/万立方米-原

料 
0.02S4 0 

/ 

氮氧化物 
千克/万立方米-原

料 

15.87 

(低氮燃烧-国内

一般)3 

0 

/ 

氮氧化物 
千克/万立方米-原

料 

6.97 

(低氮燃烧-国内

领先) 3 

氮氧化物 
千克/万立方米-原

料 

3.03 

(低氮燃烧-国际

领先) 3 

蒸汽/热 

水/其它 
液化石油气 室燃炉 

所有规

模 

工业废气量 标立方米/吨-原料 13237  

/ 

/ / 

二氧化硫 千克/吨-原料 0.00092S 0 / 

氮氧化物 千克/吨-原料 2.75 0 / 

蒸汽/热 

水/其它 
焦炉煤气 室燃炉 

所有规

模 

工业废气量 
标立方米/万立方

米-原料 
48793 

/ 

/ 
/ 

二氧化硫 
千克/万立方米-原

料 
0.02S 0 

/ 

氮氧化物 
千克/万立方米-原

料 
16.94 0 

/ 

蒸汽/热 

水/其它 
高炉煤气 室燃炉 

所有规

模 
工业废气量 

标立方米/万立方

米-原料 
16087 / / 

/ 



22 

产品名

称 
原料名称 工艺名称 规模等级 污染物指标 单位 产污系数 

末端治理技术

名称 

去除效率

（%） 

K 值计算

公式 

二氧化硫 
千克/万立方米-原

料 
0.02S 0 

/ 

氮氧化物 
千克/万立方米-原

料 
0.86 0 

/ 

蒸汽/热 

水/其它 

转炉、高炉混合

煤气 2 
室燃炉 

所有规

模 

工业废气量 
标立方米/万立方

米-原料 
  18047 

/ 

/ 
/ 

二氧化硫 
千克/万立方米-原

料 
0.02S 0 

/ 

氮氧化物 
千克/万立方米-原

料 
0.64 0 

/ 

蒸汽/热 

水/其它 
液化天然气 室燃炉 

所有规

模 

工业废气量 标立方米/吨-原料 15657  

/ 

/ / 

二氧化硫 千克/吨-原料 0.0029S 0 / 

氮氧化物 千克/吨-原料 2.31 0 / 

注：1、炼厂干气参考天然气的系数； 

2、转炉煤气多与高炉煤气混烧，此处为转炉煤气与高炉煤气混烧排放的一般水平； 

3、低氮燃烧-国际领先技术的天然气锅炉设计 NOx 排放控制要求一般小于 60mg/m3（@3.5%O2）；低氮燃烧-国内领先技术的天然气锅炉设计 NOx 排放控制要求一般介于

60mg/m3（@3.5%O2）~100 mg/m3（@3.5%O2）；低氮燃烧-国内一般技术的天然气锅炉设计 NOx 排放控制要求一般介于 100mg/m3（@3.5%O2）~200 mg/m3（@3.5%O2）。 

4、产污系数表中气体燃料的二氧化硫的产污系数是以含硫量（S）的形式表示的，其中含硫量（S）是指气体燃料中的硫含量，单位为毫克/立方米。例如燃料中含硫量（S）

为 200 毫克/立方米，则 S=200。 
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430 工业锅炉（热力生产和供应行业）产污系数表-燃油工业锅炉 

产品名称 
原料

名称 

工艺名

称 

规模

等级 

污染物

指标 
单位 

产污系

数 
末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

蒸汽/热水

/其它 
柴油 室燃炉 

所有

规模 

工业废

气量 

标立方米/

吨-原料 
17,804 / 0  

二氧化

硫 

千克/吨-原

料 
19S

①
 

/ 0  

石灰石/石灰-石膏湿

法 
70.0 

K=脱硫设施年运行小时数/锅

炉年运行小时数 

 

双碱法 70.0 

氧化镁法 70.0 

氨法 70.0 

旋转喷雾干燥法 70.0 

烟气循环流化床法 70.0 

S12 其他（钠碱

法） 
70.0 

颗粒物 
千克/吨-原

料 
0.26 

/ 0  

文丘里 87.0 

K=除尘设施年运行小时数/锅

炉年运行小时数 

离心水膜 87.0 

喷淋塔/冲击水浴 87.0 

袋式除尘 99.6 

氮氧化

物 

千克/吨-原

料 
3.03 

/ 0  

选择性催化还原法

（SCR） 
70.0 

K=脱硝设施年运行小时数/锅

炉年运行小时数 
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产品名称 
原料

名称 

工艺名

称 

规模

等级 

污染物

指标 
单位 

产污系

数 
末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

蒸汽/热水

/其它 
汽油 室燃炉 

所有

规模 

工业废

气量 

标立方米/

吨-原料 
17,804 / /   

二氧化

硫 

千克/吨-原

料 
19S

①
 

/ 0  

石灰石/石灰-石膏湿

法 
70.0 

K=脱硫设施年运行小时数/锅

炉年运行小时数 

 

双碱法 70.0 

氧化镁法 70.0 

氨法 70.0 

旋转喷雾干燥法 70.0 

烟气循环流化床法 70.0 

S12 其他（钠碱

法） 
70.0 

颗粒物 
千克/吨-原

料 
0.26 

/ 0  

文丘里 87.0 

K=除尘设施年运行小时数/锅

炉年运行小时数 

离心水膜 87.0 

喷淋塔/冲击水浴 87.0 

袋式除尘 99.6 

氮氧化

物 

千克/吨-原

料 
3.03 

/ 0  

选择性催化还原法

（SCR） 
70.0 

K=脱硝设施年运行小时数/锅

炉年运行小时数 

蒸汽/热水

/其它 
煤油 室燃炉 

所有

规模 

工业废

气量 

标立方米/

吨-原料 
17,804 / /   

/ 0  
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产品名称 
原料

名称 

工艺名

称 

规模

等级 

污染物

指标 
单位 

产污系

数 
末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

二氧化

硫 

千克/吨-原

料 
19S

①
 

石灰石/石灰-石膏湿

法 
70.0 

K=脱硫设施年运行小时数/锅

炉年运行小时数 

 

双碱法 70.0 

氧化镁法 70.0 

氨法 70.0 

旋转喷雾干燥法 70.0 

烟气循环流化床法 70.0 

S12 其他（钠碱

法） 
70.0 

颗粒物 
千克/吨-原

料 
0.26 

/ 0  

文丘里 87.0 

K=除尘设施年运行小时数/锅

炉年运行小时数 

离心水膜 87.0 

喷淋塔/冲击水浴 87.0 

袋式除尘 99.6 

氮氧化

物 

千克/吨-原

料 
3.03 

/ 0  

选择性催化还原法

（SCR） 
70.0 

K=脱硝设施年运行小时数/锅

炉年运行小时数 

 

蒸汽/热水

/其它 
重油 室燃炉 

所有

规模 

工业废

气量 

标立方米/

吨-原料 
15,367 / 0  

二氧化

硫 

千克/吨-原

料 
19S

①
 

/ 0  

石灰石/石灰-石膏湿

法 
70.0 

K=脱硫设施年运行小时数/锅

炉年运行小时数 

 双碱法 70.0 
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产品名称 
原料

名称 

工艺名

称 

规模

等级 

污染物

指标 
单位 

产污系

数 
末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

氧化镁法 70.0 

氨法 70.0 

旋转喷雾干燥法 70.0 

烟气循环流化床法 70.0 

S12 其他（钠碱

法） 
70.0 

颗粒物 
千克/吨-原

料 
3.28 

/ 0  

文丘里 87.0 

K=除尘设施年运行小时数/锅

炉年运行小时数 

离心水膜 87.0 

喷淋塔/冲击水浴 87.0 

袋式除尘 99.6 

氮氧化

物 

千克/吨-原

料 
3.6 

/ 0  

选择性催化还原法

（SCR） 
67.0 

K=脱硝设施年运行小时数/锅

炉年运行小时数 

蒸汽/热水

/其它 

醇基

燃料 
室燃炉 

所有

规模 

工业废

气量 

标立方米/

吨-原料 
5453 / /   

二氧化

硫 

千克/吨-原

料 
20S / 0  

颗粒物 
千克/吨-原

料 
0.26 / 0  

氮氧化

物 

千克/吨-原

料 
0.59 / 0  
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注：①产污系数表中二氧化硫的产污系数是以含硫量（S％）的形式表示的，其中含硫量（S％）是指燃油收到基硫分含量，以质量百分数的形式表示。例如燃料中含硫量

（S％）为 0.1％，则 S=0.1。 
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4430 工业锅炉（热力生产和供应行业）产污系数表-生物质工业锅炉 

产品名

称 
原料名称 工艺名称 

规模

等级 

污染物指

标 
单位 

产污系

数 
末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

蒸汽/热

水/其它 
生物质燃料 层燃炉 

所有

规模 

工业废气量 
标立方米

/吨-原料 
6,240 / 0  

二氧化硫 
千克/吨-

原料 
17S

①
 / 0  

颗粒物 
千克/吨-

原料 
0.5 

/ 0  

单筒（多筒并联）旋

风除尘法 
60.0 

K=除尘设施年运行小时

数/锅炉年运行小时数 

多管旋风除尘法 70.0 

文丘里 87.0 

离心水膜 87.0 

喷淋塔/冲击水浴 87.0 

静电除尘 97.0 

袋式除尘 99.7 

电袋组合 99.7 

湿式喷雾 87.0 

氮氧化物 
千克/吨-

原料 
1.02 

/ 0 

K=脱硝设施年运行小时

数/锅炉年运行小时数 

低氮燃烧 30 

低氮燃烧+选择性非催

化还原法（SNCR） 
45.4 

低氮燃烧+选择性催化

还原法（SCR） 
79.0 
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产品名

称 
原料名称 工艺名称 

规模

等级 

污染物指

标 
单位 

产污系

数 
末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

选择性非催化还原法

（SNCR） 
22.0 

选择性催化还原法

（SCR） 
70.0 

蒸汽/热

水/其它 
生物质燃料 

层燃炉-

生物质

散烧 

所有

规模 

工业废气量 
标立方米

/吨-原料 
6,240 / 0  

二氧化硫 
千克/吨-

原料 
17S

①
 / 0  

颗粒物 
千克/吨-

原料 
37.6 

/ 0  

单筒（多筒并联）旋

风 
36.0 

K=除尘设施年运行小时

数/锅炉年运行小时数 

多管旋风 52.0 

文丘里 80.0 

离心水膜 80.0 

喷淋塔/冲击水浴 80.0 

静电除尘 83.0 

袋式除尘 98.4 

电袋组合 99.7 

湿式喷雾 80.0 

氮氧化物 
千克/吨-

原料 
1.02 

/ 0  

低氮燃烧 30.0 

K=脱硝设施年运行小时

数/锅炉年运行小时数 

低氮燃烧+选择性非催

化还原法（SNCR） 
45.4 

低氮燃烧+选择性催化

还原法（SCR） 
79.0 
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产品名

称 
原料名称 工艺名称 

规模

等级 

污染物指

标 
单位 

产污系

数 
末端治理技术名称 

去除效率

（%） 
K 值计算公式 

选择性非催化还原法

（SNCR） 
22.0 

选择性催化还原法

（SCR） 
70.0 

注：①二氧化硫的产污系数是以含硫量（S％）的形式表示的，其中含硫量（S％）是指生物质收到基硫分含量，以质量百分数的形式表示。例如生物质中含硫量（S％）为

0.1％，则 S=0.1。 
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4430 工业锅炉（热力生产和供应行业）产污系数表-工业废水量和“化学需氧量
③
” 

产品名

称 
原料名称 工艺名称 

规模

等级 

污染

物指

标 

单位 产污系数 末端治理技术名称 
去除效率

（%） 

K 值计算方法 

蒸汽/热

水/其它 

一般烟煤/无

烟煤/褐煤/型

煤及其他煤

制品 

全部类型锅

炉 

（锅内水处理
①） 

所有

规模 

工业废

水量 

吨/吨

－原料 

0.44 

（锅炉排污水） 

物理+化学法+综合利用 100 

K=（锅炉运行小

时数-废水处理设

施的故障小时数）

/锅炉运行小时数 

物理+化学法 0 

化学需

氧量 

克/吨

－原料 
70 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 71.43 

蒸汽/热

水/其它 

一般烟煤/无

烟煤/褐煤/型

煤及其他煤

制品 

 

全部类型锅

炉 

（锅外水处理
②） 

所有

规模 

工业废

水量 

吨/吨

－原料 

0.605 

（锅炉排污水＋

软化处理废水） 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 0 

化学需

氧量 

克/吨

－原料 
90 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 66.67 

蒸汽/热

水/其它 

汽油/柴油/

煤油/原油/

醇基燃料 

全部类型锅

炉 

（锅内水处

理） 

所有

规模 

工业废

水量 

吨/吨

－原料 

0.968 

（锅炉排污水） 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 0 

化学需

氧量 

克/吨

－原料 
190 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 57.9 

蒸汽/热

水/其它 

汽油/柴油/

煤油/原油/

醇基燃料 

全部类型锅

炉 

（锅外水处

理） 

所有

规模 

工业废

水量 

吨/吨

－原料 

1.33 

（锅炉排污水＋

软化处理废水） 

物理+化学法+综合利用 100 

K=（锅炉运行小

时数-废水处理设

施的故障小时数）

/锅炉运行小时数 

物理+化学法 0 

所有

规模 

化学需

氧量 

克/吨

－原料 
270 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 59.26 

蒸汽/热

水/其它 

天然气/高炉

煤气/转炉煤

气/焦炉煤气

/炼厂干气 

全部类型锅

炉 

（锅内水处

理） 

所有

规模 

工业废

水量 

吨/万

立方米

-原料 

9.86 

（锅炉排污水） 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 0 

化学需

氧量 

克/万

立方米
790 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 59.49 
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产品名

称 
原料名称 工艺名称 

规模

等级 

污染

物指

标 

单位 产污系数 末端治理技术名称 
去除效率

（%） 

K 值计算方法 

-原料 

蒸汽/热

水/其它 

天然气/高炉

煤气/转炉煤

气/焦炉煤气

/炼厂干气 

全部类型锅

炉 

（锅外水处

理） 

所有

规模 

工业废

水量 

吨/万

立方米

-原料 

13.56 

（锅炉排污水＋

软化处理废水） 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 0 

化学需

氧量 

克/万

立方米

-原料 

1080 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 60.19 

蒸汽/热

水/其它 
液化石油气  

全部类型锅

炉 

（锅内水处

理） 

所有

规模 

工业废

水量 

吨/吨-

原料 

0.45 

（锅炉排污水） 

物理+化学法+综合利用 100 

K=（锅炉运行小

时数-废水处理设

施的故障小时数）

/锅炉运行小时数 

物理+化学法 0 

化学需

氧量 

克/吨-

原料 
36.34 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 59.49 

蒸汽/热

水/其它 
液化石油气 

全部类型锅

炉 

（锅外水处

理） 

所有

规模 

工业废

水量 

吨/吨-

原料 

0.62 

（锅炉排污水＋

软化处理废水） 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 0 

化学需

氧量 

克/吨-

原料 
49.68 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 60.19 

蒸汽/热

水/其它 
液化天然气  

全部类型锅

炉 

（锅内水处

理） 

所有

规模 

工业废

水量 

吨/万

立方米

-原料 

1.43 

（锅炉排污水） 

物理+化学法+综合利用 100 

K=（锅炉运行小

时数-废水处理设

施的故障小时数）

/锅炉运行小时数 

物理+化学法 0 

化学需

氧量 

克/万

立方米

-原料 

114.79 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 59.49 

蒸汽/热

水/其它 
液化天然气 

全部类型锅

炉 

所有

规模 

工业废

水量 

吨/万

立方米

1.97 

（锅炉排污水＋

软化处理废水） 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 0 
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产品名

称 
原料名称 工艺名称 

规模

等级 

污染

物指

标 

单位 产污系数 末端治理技术名称 
去除效率

（%） 

K 值计算方法 

（锅外水处

理） 

-原料 

化学需

氧量 

克/万

立方米

-原料 

156.92 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 60.19 

蒸汽/热

水/其它 

蒸汽/热

水/其它 

 

 

生物质燃料 

 

 

 

生物质燃料 

全部类型锅

炉 

（锅内水处

理） 

所有

规模 

工业废

水量 

吨/吨-

原料 

0.259 

（锅炉排污水） 

物理+化学法+综合利用 100 

K=（锅炉运行小

时数-废水处理设

施的故障小时数）

/锅炉运行小时数 

物理+化学法 0 

化学需

氧量 

克/吨-

原料 
20 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 50 

全部类型锅

炉 

（锅外水处

理） 

所有

规模 

工业废

水量 

吨/吨-

原料 

0.356 

（锅炉排污水＋

软化处理废水） 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 0 

化学需

氧量 

克/吨-

原料 
30 

物理+化学法+综合利用 100 

物理+化学法 66.67 

 
注：①锅内水处理：是指通过向锅炉内投入一定数量的软水剂，使锅炉给水中的结垢物质转变成泥垢,然后通过锅炉排污将沉渣排出锅炉,从而达到减缓或防止水垢结生的目的。锅

内水处理只有锅炉排污水产生； 

②锅外水处理：又称为锅外化学水处理，是指对进入锅炉之前的给水预先进行的各种预处理及软化、除碱或除盐等处理（主要是包括沉淀软化和水的离子交换软化），使水

质达到各种类型锅炉的要求，是锅炉水质处理的主要方式。在锅外水处理过程中，会产生软化处理废水，同时锅炉运行过程中同样会产生锅炉排污水。因此对于锅外水处

理的情况应同时考虑锅炉排污水和软化处理废水；表中锅外水处理系数包含锅炉排污水和软化处理废水两部分。 

③只经过物理方法处理的情形按直排计，排污系数等于产污系数。 
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4430工业锅炉（热力生产和供应行业）产污系数表-工业固体废物 

产品名

称 

原料

名称 

工艺名

称 

规模

等级 
污染物指标 单位 产污系数 

末端治理技

术名称 

去除效率

（%） 

K 值计算方

法 

蒸汽/热

水/其它 
烟煤 

层燃炉 
所有

规模 

工业固体废物 

（粉煤灰） 

千克（干

基）/吨-原料 

0.75A 

(单筒旋风除尘法) 
/ / 

/ 

0.875A 

（多管旋风除尘法） 
/ / 

1.245A 

（袋式除尘技术） 
/ / 

1.213A 

（干式电除尘技术） 
/ / 

1.248A 

（电袋复合除尘技术） 
/ / 

工业固体废物 

（炉渣） 

千克（干

基）/吨-原料 
9.24A / / 

工业固体废物 

（脱硫石膏） 

千克（干

基）/吨-原料 

46.957S 

（石灰石/石灰-石膏湿法） 
/ / 

室燃炉 
所有

规模 

工业固体废物 

（粉煤灰） 

千克（干

基）/吨-原料 

8.894A 

（袋式除尘技术） 
/ / 

8.662A 

（干式电除尘技术） 
/ / 

8.912A 

（电袋复合除尘技术） 
/ / 

工业固体废物 

（炉渣） 

千克（干

基）/吨-原料 
1.05A / / 

工业固体废物 千克（干 53.586S / / 
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产品名

称 

原料

名称 

工艺名

称 

规模

等级 
污染物指标 单位 产污系数 

末端治理技

术名称 

去除效率

（%） 

K 值计算方

法 

（脱硫石膏） 基）/吨-原料 （石灰石/石灰-石膏湿法） 

抛煤机

炉 

所有

规模 

工业固体废物 

（粉煤灰） 

千克（干

基）/吨-原料 

3.825A 

（袋式除尘技术） 
/ / 

3.725A 

（干式电除尘技术） 
/ / 

工业固体废物 

（炉渣） 

千克（干

基）/吨-原料 
7.35A / / 

工业固体废物 

（脱硫石膏） 

千克（干

基）/吨-原料 

46.957S 

（石灰石/石灰-石膏湿法） 
/ / 

循环流

化床炉 

所有

规模 

工业固体废物 

（粉煤灰） 

千克（干

基）/吨-原料 

5.169A 

（袋式除尘技术） 
/ / 

5.034A 

（干式电除尘技术） 
/ / 

5.18A 

（电袋复合除尘技术） 
/ / 

工业固体废物 

（炉渣） 

千克（干

基）/吨-原料 
5.25A / / 

工业固体废物 

（脱硫石膏） 

千克（干

基）/吨-原料 

44.194S 

（石灰石/石灰-石膏湿法） 
/ / 

蒸汽/热

水/其它 
褐煤 层燃炉 

所有

规模 

工业固体废物 

（粉煤灰） 

千克（干

基）/吨-原料 

0.75A 

（单筒旋风除尘法） 
/ / 

0.875A 

（多管旋风除尘法） 
/ / 

1.245A 

（袋式除尘技术） 
/ / 

1.213A / / 
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产品名

称 

原料

名称 

工艺名

称 

规模

等级 
污染物指标 单位 产污系数 

末端治理技

术名称 

去除效率

（%） 

K 值计算方

法 

（干式电除尘技术） 

1.248A 

（电袋复合除尘技术） 
/ / 

工业固体废物 

（炉渣） 

千克（干

基）/吨-原料 
9.24A / / 

工业固体废物 

（脱硫石膏） 

千克（干

基）/吨-原料 

49.565S 

（石灰石/石灰-石膏湿法） 
/ / 

室燃炉 
所有

规模 

工业固体废物 

（粉煤灰） 

千克（干

基）/吨-原料 

8.894A 

（袋式除尘技术） 
/ / 

8.662A 

（干式电除尘技术） 
/ / 

8.912A 

（电袋复合除尘技术） 
/ / 

工业固体废物 

（炉渣） 

千克（干

基）/吨-原料 
1.05A / / 

工业固体废物 

（脱硫石膏） 

千克（干

基）/吨-原料 

54.138S 

（石灰石/石灰-石膏湿法） 
/ / 

抛煤机

炉 

所有

规模 

工业固体废物 

（粉煤灰） 

千克（干

基）/吨-原料 

3.825A 

（袋式除尘技术） 
/ / 

3.725A 

（干式电除尘技术） 
/ / 

工业固体废物 

（炉渣） 

千克（干

基）/吨-原料 
7.35A / / 

工业固体废物 

（脱硫石膏） 

千克（干

基）/吨-原料 

49.565S 

（石灰石/石灰-石膏湿法） 
/ / 

4.611A / / 
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产品名

称 

原料

名称 

工艺名

称 

规模

等级 
污染物指标 单位 产污系数 

末端治理技

术名称 

去除效率

（%） 

K 值计算方

法 

循环流

化床炉 

所有

规模 

工业固体废物 

（粉煤灰） 

千克（干

基）/吨-原料 

（袋式除尘技术） 

4.491A 

（干式电除尘技术） 
/ / 

4.621A 

（电袋复合除尘技术） 
/ / 

工业固体废物 

（炉渣） 

千克（干

基）/吨-原料 
5.25A / / 

工业固体废物 

（脱硫石膏） 

千克（干

基）/吨-原料 

46.65S 

（石灰石/石灰-石膏湿法） 
/ / 

蒸汽/热

水/其它 

无烟

煤 
层燃炉 

所有

规模 

工业固体废物 

（粉煤灰） 

千克（干

基）/吨-原料 

1.08A 

（单筒旋风除尘法） 
/ / 

1.26A 

（多管旋风除尘法） 
/ / 

1.793A 

（袋式除尘技术） 
/ / 

1.746A 

（干式电除尘技术） 
/ / 

1.796A 

（电袋复合除尘技术） 
/ / 

工业固体废物 

（炉渣） 

千克（干

基）/吨-原料 
9.24A / / 

工业固体废物 

（脱硫石膏） 

千克（干

基）/吨-原料 

44.348S 

（石灰石/石灰-石膏湿法） 
/ / 
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产品名

称 

原料

名称 

工艺名

称 

规模

等级 
污染物指标 单位 产污系数 

末端治理技

术名称 

去除效率

（%） 

K 值计算方

法 

循环流

化床炉 

所有

规模 

工业固体废物 

（粉煤灰） 

千克（干

基）/吨-原料 

4.611A 

（袋式除尘技术） 
/ / 

4.491A 

（干式电除尘技术） 
/ / 

4.621A 

（电袋复合除尘技术） 
/ / 

工业固体废物 

（炉渣） 

千克（干

基）/吨-原料 
5.25A / / 

工业固体废物 

（脱硫石膏） 

千克（干

基）/吨-原料 

41.739S 

（石灰石/石灰-石膏湿法） 
/ / 

注：1、产污系数表中二氧化硫的产污系数是以含硫量(S%)的形式表示的，其中含硫量(S%)是指燃料收到基硫分含量，以质量百分数的形式表示。例如燃料中含硫量(S%)为 3%，

则 S=3。颗粒物的产污系数是以含灰量(A%)的形式表示的，其中含灰量(A%)是指燃料收到基灰分含量，以质量百分数的形式表示。例如燃料中灰分含量为 15%，则 A＝15。 

2、工业锅炉废气脱硝催化剂的产生量根据催化剂的使用量和使用寿命进行确定。 


