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国家环境保护总局

公 告

２００６年 第 ７１号

为贯彻 《中华人民共和国环境保护法》，保护环境，保障人体健康，促进科技进步，现批准 《环

境标志产品技术要求 打印机、传真机和多功能一体机》等 １５ 项标准为国家环境保护行业标准，并
予发布。

标准名称、编号如下：

一、环境标志产品技术要求 打印机、传真机和多功能一体机 （ＨＪ ／ Ｔ ３０２—２００６）
二、环境标志产品技术要求 家具 （ＨＪ ／ Ｔ ３０３—２００６）
三、环境保护产品技术要求 花岗石类湿式烟气脱硫除尘装置 （ＨＪ ／ Ｔ ３１９—２００６）
四、环境保护产品技术要求 电除尘器高压整流电源 （ＨＪ ／ Ｔ ３２０—２００６）
五、环境保护产品技术要求 电除尘器低压控制电源 （ＨＪ ／ Ｔ ３２１—２００６）
六、环境保护产品技术要求 电除尘器 （ＨＪ ／ Ｔ ３２２—２００６）
七、环境保护产品技术要求 电除雾器 （ＨＪ ／ Ｔ ３２３—２００６）
八、环境保护产品技术要求 袋式除尘器用滤料 （ＨＪ ／ Ｔ ３２４—２００６）
九、环境保护产品技术要求 袋式除尘器 滤袋框架 （ＨＪ ／ Ｔ ３２５—２００６）
十、环境保护产品技术要求 袋式除尘器用覆膜滤料 （ＨＪ ／ Ｔ ３２６—２００６）
十一、环境保护产品技术要求 袋式除尘器 滤袋 （ＨＪ ／ Ｔ ３２７—２００６）
十二、环境保护产品技术要求 脉冲喷吹类袋式除尘器 （ＨＪ ／ Ｔ ３２８—２００６）
十三、环境保护产品技术要求 回转反吹类袋式除尘器 （ＨＪ ／ Ｔ ３２９—２００６）
十四、环境保护产品技术要求 分室反吹类袋式除尘器 （ＨＪ ／ Ｔ ３３０—２００６）
十五、环境保护产品技术要求 汽油车用催化转化器 （ＨＪ ／ Ｔ ３３１—２００６）
以上标准为指导性标准，自 ２００７ 年 ２ 月 １ 日起实施，由中国环境科学出版社出版，标准内容可

在国家环保总局网站（ｗｗｗ ． ｓｅｐａ ． ｇｏｖ ． ｃｎ ／ ｔｅｃｈ ／ ｈｊｂｚ ／ ｂｚｗｂ ／）查询。
自以上标准实施之日起，下列标准废止：

一、环境标志产品认证技术要求 打印机、传真机和多功能一体机 （ＨＢＣ ３６—２００５）
二、环境标志产品认证技术要求 家具 （ＨＢＣ ２２—２００４）
三、中国环境保护产品认定技术条件 花岗石类湿式烟气脱硫除尘装置 （ＨＣＲＪ ０４０—１９９９）
四、中国环境保护产品认定技术条件 高压静电除尘用整流设备 （ＨＣＲＪ ０１１—１９９８）
五、环境保护产品认定技术要求 电除尘器低压控制电源 （ＨＢＣ ３５—２００４）
六、中国环境保护产品认定技术条件 卧式电除尘器 （ＨＣＲＪ ００２—１９９６）
七、中国环境保护产品认定技术条件 管极式电除尘器 （ＨＣＲＪ ０４４—１９９９）
八、中国环境保护产品认定技术条件 电除雾器 （ＨＣＲＪ ０４５—１９９９）
九、中国环境保护产品认定技术条件 袋式除尘器用滤料 （ＨＣＲＪ ０４２—１９９９）
十、中国环境保护产品认定技术条件 袋式除尘器 滤袋框架 （ＨＣＲＪ ０１６—１９９８）
十一、环境保护产品认定技术要求 袋式除尘器用覆膜滤料 （ＨＢＣ ０３０—２００４）
十二、中国环境保护产品认定技术条件 袋式除尘器 滤袋 （ＨＣＲＪ ０１５—１９９８）
十三、中国环境保护产品认定技术条件 脉冲喷吹类袋式除尘器 （ＨＣＲＪ ０１３—１９９８）
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十四、中国环境保护产品认定技术条件 回转反吹袋式除尘器 （ＨＣＲＪ ０１４—１９９８）
十五、中国环境保护产品认定技术条件 分室反吹类袋式除尘器 （ＨＣＲＪ ０４１—１９９９）
十六、中国环境保护产品认定技术条件 汽油车排气催化转化器 （ＨＣＲＪ ００７—１９９９）
特此公告。

２００６ 年 １１ 月 ２２ 日
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前 言

为贯彻 《中华人民共和国大气污染防治法》，规范花岗石类湿式烟气脱硫除尘装置的技术要求，

制定本标准。

本标准规定了花岗石类湿式烟气脱硫除尘装置的脱硫效率、除尘效率、阻力和液气比等技术性能

要求和检验规则。

本标准为指导性标准。

本标准由国家环境保护总局科技标准司提出。

本标准起草单位：中国环境保护产业协会 （锅炉炉窑脱硫除尘委员会）、浙江华特环保设备实业

公司、温州华东环保设备有限公司、北京市绿叶环保设备安装有限公司、北京绿博苑环保设施工程安

装有限公司、北京市环境保护科学研究院。

本标准国家环境保护总局 ２００６ 年 １１ 月 ２２ 日批准。
本标准自 ２００７ 年 ２ 月 １ 日起实施，自实施之日起代替 《中国环境保护产品认定技术条件 花岗

石类湿式烟气脱硫除尘装置》（ＨＣＲＪ ０４０—１９９９）。
本标准由国家环境保护总局解释。

２
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环境保护产品技术要求

花岗石类湿式烟气脱硫除尘装置

１ 适用范围

本标准规定了花岗石类湿式烟气脱硫除尘装置的技术要求、检验规则、试验方法和其他要求。

本标准适用于以喷淋、冲激、水膜、各种塔板、文丘里等及其组合为原理，采用花岗石类为材

料，配用在锅炉和工业炉窑上的花岗石类湿式烟气脱硫除尘装置 （以下简称脱硫除尘装置）。

２ 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后

所有的修改单 （不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协

议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

标准。

ＧＢ ／ Ｔ ６９９ 优质碳素结构钢

ＧＢ ／ Ｔ ９１２ 碳素结构钢和低合金结构钢热轧薄钢板及钢带

ＧＢ ／ Ｔ １８０４ 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差

ＧＢ ／ Ｔ ３０７７ 合金结构钢

ＧＢ ９０７８ 工业炉窑大气污染物排放标准

ＧＢ ／ Ｔ ９９６９ １ 工业产品使用说明书 总则

ＧＢ １３２７１ 锅炉大气污染物排放标准

ＧＢ ／ Ｔ １３３０６ 标牌

ＧＢ ／ Ｔ １５１８７ 湿式除尘器 性能测定方法

ＧＢ ／ Ｔ １６１５７ 固定污染物排气中颗粒物测定与气态污染物采样方法

ＧＢ ５００４６ 工业建筑防腐蚀设计规范

ＧＢ ５０２１２ 建筑防腐蚀工程施工及验收规范

ＨＪ ／ Ｔ ５６ 固定污染源排气中二氧化硫的测定 碘量法

ＨＪ ／ Ｔ ５７ 固定污染源排气中二氧化硫的测定 定电位电解法

ＪＢ ／ Ｔ ５９４３ 工程机械 焊接件通用技术条件

ＪＢ ／ Ｔ ５９４６ 工程机械 涂装通用技术条件

ＪＣ ２０５—１９９２ 天然花岗石建筑板材

３ 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３１ 花岗石类湿式烟气脱硫除尘装置

指全部用花岗石制成的或装置的筒体是用花岗石制成，其他构件是用其他材质 （如合金钢）制成

的湿式烟气脱硫除尘装置。

３２ 液气比

指脱硫除尘装置每处理 １ ｍ３ 烟气所需液体的体积，单位为 Ｌ ／ ｍ３。

３
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３３ 循环水利用率

指脱硫除尘装置循环用水量与设计用水量的比值，以％计。

３４ 阻力

指烟气通过脱硫除尘装置时的压力损失，以脱硫除尘装置进出口的全压差表示，单位为 Ｐａ。

３５ 漏风率

指脱硫除尘装置前后烟气标态流量的差值与脱硫除尘装置前标态流量的比值，以％计。

４ 分类

本标准将脱硫除尘装置分为两类。

４１ 第Ⅰ类

指利用锅炉自身产生的碱性物质作为脱硫剂来降低烟气中二氧化硫排放浓度的脱硫除尘装置。该

类装置不适用于燃用燃煤含硫量高于 ０ ７％的锅炉。

４２ 第Ⅱ类

指通过添加化学脱硫剂 （碱性物质）降低烟气中二氧化硫排放浓度的脱硫除尘装置。

５ 技术要求

５１ 基本要求

脱硫除尘装置应符合本标准的要求，并按照经规定程序批准的图样及技术文件制造。

５２ 材料要求

５２  １ 花岗石材料

ａ）材质均匀，不得有裂纹或不耐酸的夹层；

ｂ）耐酸率不应小于 ９５％；

ｃ）吸水率不应大于 １％；

ｄ）抗压强度不应小于 １００ ＭＰａ。

５２  ２ 胶泥、砂浆、混凝土

脱硫除尘装置所用的胶泥、砂浆和混凝土原材料的质量应符合 ＧＢ ５０２１２ 的规定。

５２  ３ 钢材

脱硫除尘装置所用的钢材应符合 ＧＢ ／ Ｔ ６９９、ＧＢ ／ Ｔ ９１２ 及 ＧＢ ／ Ｔ ３０７７ 的规定。必要时应采取有效
的防腐耐磨措施。

５３ 加工要求

５３  １ 脱硫除尘装置花岗石砌块内壁应采用机械刨光。

５３  ２ 脱硫除尘装置焊接件加工制造应符合 ＪＢ ／ Ｔ ５９４３ 的规定。

５３  ３ 脱硫除尘装置中不与水汽接触的钢制部件的表面喷漆应符合 ＪＢ ／ Ｔ ５９４６ 的规定。

５４ 花岗石砌块砌筑施工要求

５４  １ 脱硫除尘装置的混凝土基础应符合 ＧＢ ５００４６ 的相应规定。

５４  ２ 脱硫除尘装置砌筑用防腐胶泥、砂浆的配制应符合 ＧＢ ５０２１２ 的相应规定。

５４  ３ 脱硫除尘装置的砌筑施工、养护应符合 ＧＢ ５０２１２ 的相应规定。

５５ 性能要求

５５  １ 按第 ４ 章对脱硫除尘装置的分类，Ⅰ、Ⅱ类产品的技术性能应分别符合表 １ 的规定。

５５  ２ 二氧化硫和烟尘的排放浓度应符合 ＧＢ １３２７１ 或 ＧＢ ９０７８ 的规定。

５５  ３ 脱硫除尘装置的工艺废水应循环利用。

５５  ４ 除尘装置应与生产设备同步运行，在正常工况下的连续正常运行时间应不小于 ３ 年。

４
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表 １ 脱硫除尘装置的技术性能

类 别
循环水利用率 ／

％
脱硫效率 ／
％

除尘效率 ／
％

阻 力 ／
Ｐａ

液气比 ／
（Ｌ ／ ｍ３）

漏风率 ／
％

烟气含湿量 ／
％

第Ⅰ类 ≥８５ ＞ ３０ ≥９５ ＜ １ ５００ ＜ ２ ＜ ７ ≤８

第Ⅱ类 ≥８５ ＞ ８０ ≥９５ ＜ １ ５００ ＜ １ ＜ ７ ≤８

注：对第Ⅱ类脱硫除尘装置，脱硫效率的测定应控制碱液的 ｐＨ≤１０ ０。

６ 试验方法

６１ 花岗石材料的试验方法。花岗石材料的耐酸率、吸水率、抗压强度及浸酸安定性的测定应按

ＧＢ ５０２１２ 的规定进行。
６２ 砌块规格尺寸的检验方法按 ＪＣ ２０５—１９９２ 中第 ５ 章的有关规定进行。
６３ 防腐胶泥材料的试验方法防腐胶泥材料的粉料、骨料、水玻璃、树脂等的物理、化学性能的测

定按 ＧＢ ５０２１２ 的规定进行。
６４ 烟尘排放浓度的测定按 ＧＢ ／ Ｔ １６１５７ 的规定进行。
６５ 二氧化硫排放浓度的测定按 ＧＢ ／ Ｔ １６１５７、ＨＪ ／ Ｔ ５６ 及 ＨＪ ／ Ｔ ５７ 的规定进行。
６６ 脱硫除尘装置的连续正常运行时间通过随机抽取两个以上用户的实际调查确定。

６７ 脱硫除尘装置其他性能的测定按 ＧＢ ／ Ｔ １５１８７ 的规定进行。

７ 检验规则

７１ 检验分类

脱硫除尘装置的检验分为出厂检验和型式检验。

７２ 出厂检验

７２  １ 每台脱硫除尘装置出厂前的花岗石砌块及钢制部件均应进行出厂检验，由厂质量检验部门出

具合格证明。

７２  ２ 检验项目：

ａ）除尘器的材质；
ｂ）花岗石砌块及钢制部件的基本尺寸、加工精度；
ｃ）焊接质量；
ｄ）防腐耐磨涂层质量。

７２  ３ 出厂检验结果应符合 ５ １ ～ ５ ３ 的规定，外购件应有合格证明。
７３ 型式检验

有下列情况之一时，应进行型式检验：

ａ）新产品试制定型；
ｂ）当产品的设计、工艺或花岗石质地的改变影响到产品性能；
ｃ）产品停产一年以上，恢复生产；
ｄ）正常生产三年；
ｅ）国家质量监督机构提出型式检验要求。

７３  １ 抽样方法：

型式检验采取随机抽样，但不少于两台。

７３  ２ 检验项目：

ａ）出厂检验的全部项目；
ｂ）脱硫和除尘效率、阻力、液气比、漏风率及烟气含湿量；

５

ＨＪ ／ Ｔ ３１９ ２００６



ｃ）二氧化硫和烟尘排放浓度；
ｄ）连续正常运行时间。

７３  ３ 判定规则：

型式检验结果应符合第 ５ 章的规定，当任一项目试验结果不符合第 ５ 章的要求时，则应加倍抽样
进行检验，若仍有项目不合格，则判定为不合格。

８ 标志、运输、贮存

８１ 标志

应在产品的明显部位设置符合 ＧＢ ／ Ｔ １３３０６ 规定的产品标牌。
８２ 运输、贮存

８２  １ 花岗石砌块在运输过程中应放置平稳，严禁抛甩、翻倒、碰撞。

８２  ２ 花岗石砌块可露天贮放，其他附件应在室内贮存。

６
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