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国家环境保护总局

公 告

２００６年 第 ７３号

为贯彻 《中华人民共和国环境保护法》，保护环境，保障人体健康，促进科技进步，现批准 《环

境保护产品技术要求 电渗析装置》第 ４ 项标准为国家环境保护行业标准，并予发布。
标准名称、编号如下：

一、环境保护产品技术要求 电渗析装置 （ＨＪ ／ Ｔ ３３４—２００６）
二、环境保护产品技术要求 污泥浓缩带式脱水一体机 （ＨＪ ／ Ｔ ３３５—２００６）
三、环境保护产品技术要求 潜水排污泵 （ＨＪ ／ Ｔ ３３６—２００６）
四、环境保护产品技术要求 生物接触氧化成套装置 （ＨＪ ／ Ｔ ３３７—２００６）
以上标准为指导性标准，自 ２００７ 年 ４ 月 １ 日起实施，由中国环境科学出版社出版，标准内容可

在国家环保总局网站（ｗｗｗ ． ｓｅｐａ ． ｇｏｖ ． ｃｎ）查询。
自以上标准实施之日起，下列标准废止：

一、电渗析器 （ＨＣＲＪ ０３０—１９９８）
二、污泥浓缩带式脱水一体机 （ＨＢＣ ２７—２００４）
三、潜水排污泵 （ＨＣＲＪ ０３３—１９９８）
四、生物接触氧化成套装置 （ＨＣＲＪ ０１０—１９９９）
特此公告。

２００６ 年 １２ 月 １５ 日
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前 言

为贯彻 《中华人民共和国水污染防治法》，保障污染治理设施质量，制定本标准。

本标准规定了生物接触氧化成套装置的技术要求、试验方法和检验规则等。

本标准为指导性标准。

本标准由国家环境保护总局科技标准司提出。

本标准起草单位：中国环境保护产业协会 （水污染治理委员会）、台州市德明科技工贸有限公司、

宜兴鹏鹞阳光环保有限公司、宜兴绿神环保有限公司。

本标准国家环境保护总局 ２００６ 年 １２ 月 １５ 日批准。
本标准自 ２００７ 年 ４ 月 １ 日起实施，自实施之日起代替 《生物接触氧化成套装置》 （ＨＣＲＪ ０１０—

１９９９）。
本标准由国家环境保护总局解释。
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环境保护产品技术要求

生物接触氧化成套装置

１ 适用范围

本标准规定了生物接触氧化成套装置的分类与命名、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、

运输和贮存。

本标准适用于以生物接触氧化工艺为主，集污水预处理、曝气、沉淀、消毒等处理单元于一体的

生活污水生物接触氧化成套装置 （以下简称 “装置”），也适用于可生化性接近生活污水的其他污水处

理。本装置的适用规模为 ０ ５ ～ ６０ ｍ３ ／ ｈ。

２ 规范性引用文件

本标准引用了下列文件中的条款。凡是不注日期的引用文件，其有效版本适用于本标准。

ＧＢ ／ Ｔ １９１ 包装储运图示标志

ＧＢ ／ Ｔ ７００ 碳素结构钢

ＧＢ ／ Ｔ ７０９ 热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

ＧＢ ／ Ｔ ３２８０ 不锈钢冷轧钢板

ＧＢ ／ Ｔ ４２１９ 化工用硬聚氯乙烯 （ＰＶＣＵ）管材
ＧＢ ／ Ｔ ４２３７ 不锈钢热轧钢板

ＧＢ ／ Ｔ ５７５０ 生活饮用水标准检验法

ＧＢ ／ Ｔ ５８３６ １ 建筑排水用硬聚氯乙烯管材

ＧＢ ／ Ｔ ５８３６ ２ 建筑排水用硬聚氯乙烯管件

ＧＢ ／ Ｔ ６３８８ 运输包装收发货标志

ＧＢ ／ Ｔ ６９２０ 水质 ｐＨ值的测定 玻璃电极法

ＧＢ ／ Ｔ ７４７９ 水质 铵的测定 纳氏试剂比色法

ＧＢ ／ Ｔ ７４８１ 水质 铵的测定 水杨酸分光光度法

ＧＢ ／ Ｔ ７４８８ 水质 五日生化需氧量 （ＢＯＤ５）的测定 稀释与接种法

ＧＢ ／ Ｔ ８１９６ 机械安全防护装置 固定式和活动式防护装置设计与制造一般要求

ＧＢ ／ Ｔ ８９２３ 涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级

ＧＢ ／ Ｔ １１８９３ 水质 总磷的测定 钼酸铵分光光度法

ＧＢ ／ Ｔ １１９０１ 水质 悬浮物的测定 重量法

ＧＢ ／ Ｔ １１９１４ 水质 化学需氧量的测定 重铬酸盐法

ＧＢ ／ Ｔ １２３４８ 工业企业厂界噪声标准

ＧＢ ／ Ｔ １３３０６ 标牌

ＧＢ ／ Ｔ １３９２２ １ 水处理设备性能试验 总则

ＧＢ １４５５４ 恶臭污染物排放标准

ＧＢ １６２９７ 大气污染物综合排放标准

ＧＢ ／ Ｔ １６４８８ 水质 石油类和动植物油的测定 红外光度法

ＧＢ ５００１０ 混凝土结构设计规范

ＧＢ ５００６９ 给水排水工程构筑物结构设计规范
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ＧＢ ５０３３２ 给水排水工程管道结构设计规范

ＨＪ ／ Ｔ ２４３ 环境保护产品技术要求 悬挂式填料

ＨＪ ／ Ｔ ２５１ 环境保护产品技术要求 罗茨鼓风机

ＨＪ ／ Ｔ ２４６ 环境保护产品技术要求 悬浮填料

ＨＪ ／ Ｔ ３３６ 环境保护产品技术要求 潜水排污泵

ＨＪ ／ Ｔ ２６２ 环境保护产品技术要求 格栅除污机

ＪＢ ／ Ｔ ８１ 凸面板式平焊钢制管法兰

ＪＢ ／ Ｔ ２９３２ 水处理设备 技术条件

ＪＢ ８９３９ 水污染防治设备 安全技术规范

ＪＢ ／ Ｔ ６５３４ 离心式污水泵 型式与基本参数

ＪＢ ／ Ｔ ６５３５ 离心式污水泵 技术条件

３ 分类与命名

３１ 分类

按装置的安装方式分为地上式 （Ｄ）和埋地式 （Ｍ）两种。

３２ 命名

３２  １ 装置的型号由汉语拼音字母和阿拉伯数字按一定规则排列组成。

ＳＷ— □ — □ —□

生物接触氧化成套装置

特殊代号：Ｍ，Ｄ

处理能力，ｍ３ ／ ｈ

进水 ＣＯＤ质量浓度，ｍｇ ／ Ｌ

３２  ２ 装置的处理能力可分为 ０ ５、１、２、３、４、５、６、８、１０、１５、２０、２５、３０、３５、４０、５０、６０
ｍ３ ／ ｈ 等规格。

示例：ＳＷ—Ｍ—６０—６００
指每小时处理污水的能力为 ６０ ｍ３，进水 ＣＯＤ 质量浓度为 ６００ ｍｇ ／ Ｌ 的埋地式生物接触氧化成套

装置。

４ 技术要求

４１ 基本要求

４１  １ 装置应符合本标准的规定，并按经过规定程序批准的图样和技术文件制造，应结构合理、焊

缝平整；泵、管道、框架等器件安装应符合有关标准、规定的要求。

４１  ２ 装置的主要处理流程为：污水经过调节池，由泵入或自流进入装置主单元，经生物氧化、二

次沉淀、灭菌消毒 （过滤等后处理）后排放。与装置配套的主要设备有：格栅、潜水排污泵或污水

泵、鼓风设备、计量装置、消毒装置和电气控制设备等。

４１  ３ 格栅应符合 ＨＪ ／ Ｔ ２６２ 的规定。
４１  ４ 污水泵应符合 ＪＢ ／ Ｔ ６５３４ 和 ＪＢ ／ Ｔ ６５３５ 的规定。

４１  ５ 鼓风设备应符合 ＨＪ ／ Ｔ ２５１ 的规定。

４１  ６ 潜水排污泵应符合 ＨＪ ／ Ｔ ３３６ 的规定。
４１  ７ 电气控制设备应符合 ＪＢ ８９３９ 的规定。

４１  ８ 装置的材料应分别符合 ＧＢ ／ Ｔ ７００、ＧＢ ／ Ｔ ７０９、ＧＢ ／ Ｔ ３２８０、ＧＢ ／ Ｔ ４２１９、ＧＢ ／ Ｔ ４２３７、ＧＢ ／ Ｔ
５８３６ １、ＧＢ ／ Ｔ ５８３６ ２、ＧＢ ／ Ｔ ５００１０、ＧＢ ５００６９ 的设计要求。制造、加工应符合 ＪＢ ／ Ｔ ２９３２、ＪＢ ８９３９、
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ＧＢ ／ Ｔ ８１９６、ＧＢ ／ Ｔ ８９２３、ＧＢ ／ Ｔ １３９２２ １ 的规定。
４１  ９ 装置中填料应分别符合 ＨＪ ／ Ｔ ２４３、ＨＪ ／ Ｔ ２４６ 的要求。
４１  １０ 装置上应设置各种尺寸合适的孔，用作排空、清洗和维修。

４１  １１ 如装置为封闭式，则应设有排气和处理设施。如装置为敞开式，应有废气收集和处理设施。

４１  １２ 装置的结构布置应便于污水入口、排放口的取样。

４１  １３ 装置应设置应急溢流口或事故旁通口。

４１  １４ 当装置材料采用碳钢时，壳体钢板厚度应不小于 ６ ｍｍ，装置涂装前应进行喷砂处理，其等
级应不少于 ＧＢ ／ Ｔ ８９２３ 中规定的 Ｓａ ２１ ／ ２ 级。埋地式装置内外表面及地上式装置内表面应涂防腐涂料
或衬玻璃钢、橡胶等。其防腐层质量应保证设备使用寿命大于 １０ 年，在 ３ 年内不得出现锈斑。地上
式装置外表面油漆应符合 ＧＢ ／ Ｔ ８９２３ 的规定。
４１  １５ 当装置采用玻璃钢制造时，其设备壳体材料厚度应不小于 ８ ｍｍ，保证装置长期使用时不发
生变形。壳体使用寿命不小于 ２０ 年。
４１  １６ 当装置采用钢筋混凝土制造时，其结构的耐久性应满足不同的环境类别，结构使用寿命不

小于５０ 年。
４１  １７ 管道法兰尺寸应符合 ＪＢ ／ Ｔ ８１ 的规定。
４１  １８ 装置的进、出水管布置应确保不发生不良虹吸现象。

４１  １９ 消毒剂的投加应满足出水卫生指标要求。

４１  ２０ 装置在易燃、易爆场合使用时，主机及附件均应采用防爆型设备。

４１  ２１ 装置中应有可固定的孔 （环）或焊接的底板。

４１  ２２ 处理设备的管道应安装平直、布局合理、无渗漏。管道安装及连接应符合 ＧＢ ５０３３２ 的规定。
污水泵的安装应平稳、牢固，运行时不得有异常振动。

４２ 性能要求

４２１ 装置中的缺氧室宜设置污水停留 １ ～ ２ ｈ，生物接触氧化室容积负荷 （ＣＯＤ）不大于 １０ ｋｇ ／ （ｍ３·ｄ），
填料比表面积 ７５０ ｍ２，二沉池表面负荷不大于 １０ ｍ３ ／ （ｍ２·ｈ），消毒室接触时间不小于 ０５ ｈ。
４２  ２ 为了保障装置的脱氮除磷效果，回流污泥设备宜采用不易带入空气的设备。污泥脱水系统宜

采用机械法，适当时候可考虑采用化学法除磷。

４２  ３ 污水在进入装置前应先经过预处理，包括沉砂池除砂，格栅去除漂浮物及撇渣设施去除浮渣

等。当进入装置的水质满足 ＢＯＤ５ ／ ＣＯＤ≥０ ３，ＢＯＤ５ ／ ＴＫＮ≥０ ３５，ＢＯＤ５ ／ ＴＰ≥１７，ＣＯＤ≤６００ ｍｇ ／ Ｌ，ＳＳ

≤３００ ｍｇ ／ Ｌ，动植物油≤２０ ｍｇ ／ Ｌ，ｐＨ７ ～ ９ 时，处理后的水质指标 ｐＨ、ＢＯＤ５、ＳＳ、ＣＯＤ、ＮＨ３ － Ｎ、磷
酸盐 （以 Ｐ计）、粪大肠菌群数、动植物油应稳定达到相应排放标准的要求。
４２  ４ 生物接触氧化室供氧量应根据进水水质、处理要求、采用填料类型以及曝气方式和类别作适

当调整，一般供气量 （气量 ／ ＢＯＤ５）为 ４０ ～ ６０ ｍ３ ／ ｋｇ。
４２  ５ 装置适用水温为 １２ ～ ３８℃。
４２  ６ 装置排放的气体应符合 ＧＢ １６２９７ 和 ＧＢ １４５５４ 的规定。
４２  ７ 装置正常运行时产生的噪声声压级应不大于 ８０ ｄＢ （Ａ）。

５ 试验方法

５１ 装置的环境噪声和进、出口水质的测定方法见表 １。

表 １ 装置的环境噪声和进、出口水质的测定方法

序 号 项 目 试 验 方 法

１ 装置噪声 ＧＢ ／ Ｔ １２３４８

２ ＳＳ ＧＢ ／ Ｔ １１９０１
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续表

序 号 项 目 试 验 方 法

３ ＣＯＤ ＧＢ ／ Ｔ １１９１４

４ ＢＯＤ５ ＧＢ ／ Ｔ ７４８８

５ ＮＨ３ Ｎ ＧＢ ／ Ｔ ７４７９ 或 ＧＢ ／ Ｔ ７４８１

６ 动植物油 ＧＢ ／ Ｔ １６４８８

７ 粪大肠菌群数 ＧＢ ５７５０

８ ｐＨ ＧＢ ／ Ｔ ６９２０

９ 总磷 ＧＢ ／ Ｔ １１８９３

５２ 处理水量采用精度等级不低于 ２ ５ 级的转子流量计或电磁流量计测量。
５３ 外观检验采用目测。

５４ 装置采用玻璃钢或碳钢制造，其材料厚度用游标卡尺测量。

５５ 装置采用钢筋混凝土制造，其结构主体应能满足不同环境类别和荷载要求。

６ 检验规则

６１ 检验分类

装置的检验分为出厂检验和型式检验两种。

６２ 出厂检验

６２  １ 每台装置均应经厂质量检验部门检验合格，并签发合格证后方可出厂。

６２  ２ 出厂检验按 ４ １ 规定的项目和要求进行。
６３ 型式检验

６３  １ 当有下列情况之一时，应进行型式检验：

ａ）申请国家有关主管部门型式试验认可证书；
ｂ）首次生产；
ｃ）因产品的结构、工艺或主要材料的更改影响产品性能；
ｄ）批量生产产品每三年进行一次。

６３  ２ 型式检验可在生产厂进行，也可在使用现场进行。

６３  ３ 抽样：型式检验采取从出厂合格的产品中随机抽样，抽样数为一台。

６３  ４ 检验项目：第 ４ 章全部项目。

６４ 判定规则

６４  １ 检验结果应符合第 ４ 章的规定。
６４  ２ 若装置在噪声、ＳＳ、ＣＯＤ、ＢＯＤ５、ＮＨ３Ｎ、总磷、粪大肠菌群数、动植物油等检验项目中，
有任一项目不合格，则判定为不合格品。

６４  ３ 其他项目有任一项不合格，应加倍抽样对全部项目复检，若仍不合格，则判定为不合格品。

７ 标志、包装、运输和贮存

装置的标志、包装、运输和贮存，由各生产厂根据产品的特点，按照 ＧＢ ／ Ｔ １９１、ＧＢ ／ Ｔ ６３８８、
ＧＢ ／ Ｔ １３３０６ 的有关规定执行。

６３

ＨＪ ／ Ｔ ３３７ ２００６
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